SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH

DLA PRZEDSIEWZIECIA PN.:

PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA
W MIEJSCOWOSCI TWARDA, UL. POLUDNIOWA 7,
DZIALKA NR EWID. 745, OB. TWARDA,

GMINA TOMASZOW MAZOWIECKI

UWAGA: Wszystkie urzadzenia i materialy mogq zastapione innymi o nie gorszych
parametrach niz te, ktére zostaly uwzglednione w projekcie i przedmiarach.




ST. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogéine, ktére musza by¢
przestrzegane przez Wykonawce robét oraz stosowane w scistym powigzaniu ze Szczegdétowymi
Specyfikacjami Technicznymi. ST okresia wspoine dia wszystkich obiektow i elementéw robot
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t wykonywanych w ramach realizacji zadania pn.:
»Przebudowa i remont pomieszczenn OSP Twardda w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7,
dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszéw Mazowiecki”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina
Tomaszéw Mazowiecki, ul. Prez. |. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszéw Mazowiecki.

W przypadku wystgpienia niezgodnosci Specyfikacji Technicznej z Ogolnymi lub Szczegélowymi

Warunkami Umowy ostateczne znaczenie bedg miaty warunki okreslone w Umowie.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych przy zlecaniu,wykonaniu i odbiorze

rob6t, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1. Specyfikacja jest sporzadzona na podstawie projektu

budowlanego, opisuje zasady rozwigzan techniczno - materiatowych okreslonych w projekcie.

Zastosowanie w trakcie realizacji robot materiatéw lub innych rozwigzan niz okreslono w projekcie

budowlanym, mozliwe jest po akceptacji projektanta. Zastosowanie innych materiatow lub urzadzen nie

uniewaznia specyfikacji.

Wykonawca zobowigzany jest opracowad:

- plan BIOZ,

- szczegoOlowy wykaz materiatow zawierajacy specyfikacje Swiadectw jakosci, atestow, certyfikatow,
Swiadectw gwarancyjnych lub aprobat technicznych,

- wykaz sprzetu, maszyn i srodkéw transportu,

- wykaz pracownikow kierujgcych robotami, nadzorujgcych i wykonujacych roboty, zawierajacy informacje
o kwalifikacjach zawodowych, uprawnieniach do wykonywania robodt, kierowania robotami, obstugi
sprzetu, maszyn i srodkow transportu jak réwniez informacje dotyczace aktualnych szkoler i instruktazy
w zakresie BHP.

SzczegGlowy wykaz materialow, sprzetu i maszyn oraz plan BIOZ wymagajg akceptacji Inspektora

Nadzoru.

1.3. Zakres robot objetych ST

W zakres prac dotyczgcych niniejszego przetargu wchodzi: wykonanie prac remontowo-budowlanych

budynku domu ludowego, instalacji sanitarnych i elektrycznych, rob6t w zakresie utwardzenia terenu.

1.4. Projekt Budowlany i dokumenty uzupelniajace

Po przyjeciu ofert Zamawiajacy przekaze Wykonawcy zgodnie z Umowsa Projekt Budowlany i

dokumentacje niezbedna do wykorzystania podczas wykonywania robét,

1.5. Dokumentacja robocza

Jesli wymagajg tego Szczegblowe Specyfikacje Techniczne lub w przypadku, gdy jest to konieczne dla

wykonania rob6t wediug rozwigzan alternatywnych zaproponowanych przez Wykonawce, Wykonawca

wykona dokumentacje roboczg przedstawiajacg szczeg6ly rozwigzan, ktore bedg stosowane podczas
wykonywania robot. Koszty zwigzane z wykonaniem tej dokumentacii i jej uzgodnieniami muszg by¢

wigczone do cen jednostkowych rob6t. Powyzsza dokumentacja powinna zostaé uzgodniona z

Inspektorem Nadzoru i Projektantem.

1.6. Przekazanie placu budowy

Zamawiajgcy zapewni przekazanie placu budowy Wykonawcy, a potem zorganizuje komisyjny przeglad

placu budowy, a z przegladu tego zostanie sporzgdzony protokot okreslajacy warunki placu budowy, co

bedzie stanowito podstawe do uzgodnienia zakresu odpowiedzialnosci Wykonawcy za ewentualne
pdzniejsze szkody.

1.7. Tablice informacyjne

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca zapewni i zainstaluje tablice informacyjne zgodnie z wymogami

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i

rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogioszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i

ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

1.8. Bezpieczenstwo na placu budowy

Po przekazaniu terenu placu budowy Wykonawca bedzie odpowiedzialny za bezpieczenstwo wszystkich

zatrudnionych osob, za ochrong przed wandalizmem i kradziezg materiatow i sprzetu oraz za

bezpieczenstwo ruchu publicznego oraz wewnetrznego na tym terenie przez caly okres prowadzenia
robot. Wykonawca zainstaluje na calym odcinku robo6t znaki informujace o prowadzonych robotach
budowlanych. Dla bezpieczefistwa publicznego Wykonawca zainstaluje tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow oraz
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wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét i mienia. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna,

1.9. Dziennik Budowy

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy
informacyjnej oraz ogltoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 108, poz. 953). Dziennik Budowy jest prowadzony w jezyku polskim.

1.10. Ochrona mienia publicznego i prywatnego

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie mienia publicznego i prywatnego przed szkodami
bedacymi konsekwencijg prowadzonych robét. Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takich jak: rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy. Wykonawca odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

W razie roszczenia strony trzeciej w zwigzku z takimi szkodami, Wykonawca wraz ze swoim
towarzystwem ubezpieczeniowym podejmie natychmiastowe dziatanie w celu rozstrzygniecia roszczenia i
bedzie informowat Zamawiajgcego o postepach w sprawie oraz o szczegétach osiggnietego
porozumienia.

1.11. Koordynacja z Wiadzami odpowiedzialnymi za urzadzenia podziemne i napowietrzne.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za koordynacje robét zwigzanych z koniecznymi przetozeniami
urzadzen podziemnych i napowietrznych oraz wigczeniem tych robdt do wszystkich programow
prowadzenia robot. W razie uszkodzenia urzadzen podziemnych lub napowietrznych Wykonawca
natychmiast zawiadomi odnoéne wiadze i bedzie z nimi wspodlpracowat przy prowadzeniu niezbednych
napraw. Wykonawca odpowiedzialny jest za powstate w ten sposéb koszty.

1.12. Ochrona $rodowiska

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. Wykonawca podejmie wszelkie konieczne kroki w celu zapewnienia ochrony
$rodowiska przez caty czas trwania rob6t, a w tym miedzy innymi za:

|. Sktady materialow i magazyny bedg zastoniete przed widokiem publicznym oraz ulokowane w miejscu,
z ktorego hatas nie przeniknie do lokalnego $rodowiska.

Il. Wszystkie tymczasowe i stale odprowadzenia sciekéw beda wykonane z odpowiednimi
zabezpieczeniami przed zanieczyszczeniem naturalnych ciekéw wodnych oraz stalych systeméw
odwodnienia. Dotyczy to réwniez jakichkolwiek zanieczyszczen powstalych w trakcie prowadzenia robét.
Hl. Wszystkie wytwornie mas i inne Zzrédta hatasu muszg by¢ zaopatrzone w systemy ograniczajace
emisje hatasu oraz odpowiadaé odpowiednim normom.

IV. Wykonawcy nie wolno uzywa¢ zadnych materiatéw posiadajacych wady (nowych lub z odzysku), ktére
moglyby stwarzac¢ niebezpieczenstwo dla $srodowiska; wszystkie materiaty musza by¢ stosowane zgodnie
z zaleceniami producenta.

V. Wykonawca winien odpowiada¢ catkowicie za usuwanie odpadéw i $émieci ze wszystkich miejsc na
placu budowy i z miejsc zwigzanych z prowadzonymi pracami, przy czym zawsze musi $cisle
przestrzega¢ przepisow odno$nych wiadz.

VI. W trakcie realizacji robdt Wykonawca winien nie dopusci¢ do zanieczyszczenia $rodowiska zaréwno
na palcu budowy jak i w jego otoczeniu. Wykonawca winien zabezpieczy¢ wszelkie rodzaje odpadow
wraz ze $mieciami, odpadami przemystowymi i komunalnymi, a nastepnie przetransportowaé je na
wysypisko smieci. Wszelkie koszty z tym zwigzane ponosi Wykonawca.

1.13 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
warunkach higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajgce, socjaline oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony 2ycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie umowne;.

1.14. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca winien podja¢ wszelkie mozliwe s$rodki dla zapewnienia na czas realizacji robot
bezpieczenstwa pozarowego. Wykonawca winien przestrzega¢ wszystkie przepisy i zalecenia odnosnych
wiadz w zakresie ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami na terenie placu budowy oraz w pomieszczeniach
biurowych, magazynowych na terenie budowy. Materialy fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich. Wykonawca jest
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywoianym jako rezultat realizacji rob6t albo
przez personel wykonawcy.
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1.15. Obcigzenie na o$ dla transportu kotowego

Wykonawca zapewni, ze caly ruch kolowy zwigzany z robotami, gcznie z dostawg materiatéw, nie
przekroczy obcigzen dopuszczalnych na drogach publicznych lub na placu budowy. Wykonawca nie
moze przekraczac¢ dopuszczalnych obcigzen na warstwach nawierzchni jezdnych. Wykonawca zapewni,
ze sprzet budowlany nie bedzie powodowat przekroczenia dopuszczalnych obcigzen podczas ruchu
budowlanego na obiektach i przepustach.

Wszelkie szkody na drogach publicznych spowodowane transportem budowlanym zostang zlikwidowane
przez Wykonawce, zgodnie z postepowaniem przewidzianym dla roszczen stron trzecich.

1.16. Aprobaty Techniczne

Wykonawca winien uzyska¢ Aprobaty Techniczne na wyroby okreslone w Szczeg6towych Specyfikacjach
Technicznych.

1.17. Zaplecze Wykonawcy

W trakcie realizacji obiektu Wykonawca winien zapewni¢ i zorganizowaé swoim pracownikom
odpowiednie biura, jadalnie, umywalnie, ubikacje itp. Wszelkie rzeczywiste koszty zwigzane z ich obstuga
i utrzymaniem (o$wietlenie, ogrzewanie, zaopatrzenie w wode, odprowadzenie $ciekow, fgcznosé itp.)
ponosi Wykonawca.

1.18. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé dokumentacje powykonawcza zgodnie z polskim prawem
budowlanym: Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika 1998
r. w sprawie ksigzki obiektu budowlanego (Dz. U. Nr 135, poz. 882) i Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowar
geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. Nr
25, poz. 133).

2. MATERIALY

Wykonawca winien uzyska¢ aprobaty techniczne na wszystkie materialy okreélone w szczegétowych ST.
2.1. Zrédta zaopatrzenia w materialy i wymagania jakoSciowe

a) Wszystkie materiaty uzyte do robét powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrédet przez niego
wybranych i zbadanych.

b) Dopuszcza sig stosowanie materialow, elementow i wyrobow zaréwno krajowych albo z importu, przy
czym materialy importowane muszg posiada¢ $wiadectwa zgodnosci z PN (BN) lub aprobatami
technicznymi.

c) Zastosowane w specyfikacjach szczegélowych okreslenie przedmiotu zaméwienia poprzez wskazanie
nazwy producenta ma na celu jedynie doprecyzowanie przedmiotu zamoéwienia. Zamawiajacy dopuszcza
mozliwos¢ skiadania ofert rownowaznych pod warunkiem, ze zaproponowane materialy (i urzadzenia)
bedg posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktére sg przedstawione w dokumentaciji technicznej.

d) W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczegétowej nie podano wymagar
technicznych dla materiatow, elementéw i wyrobéw albo podano je w sposéb ogélny, albo dokonuje sie
ich zamiany na inne niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich uzgodnieti z
Inspektorem Nadzoru i Projektantem oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

2.2. Kontrola materiatéw

a) Wszystkie materialy przewidziane do uzycia podczas budowy bedg przed dopuszczeniem do rob6t
podlega¢ kontroli, pobieraniu prébek craz badaniom. Materiaty nie spelniajgce wymagan okreslonych w
ST nie moga zosta¢ wykorzystane przy realizacji zamierzenia inwestycyjnego.

b) Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa zgodnoéci poszczegélinych dostaw
materiatow z atestami, PN i Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie materiatéw budowlanych

a) Materialy powinny by¢ przechowywane w spos6b zapewniajacy zachowanie ich jakosci i przydatnosci
do robot. Skiadowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem przechowywania, mogg
by¢ powtornie badane przed wigczeniem do roboét. Skiadowanie powinno byé prowadzone w sposéb
umozliwiajgcy kontrole materiatow.

b) Skiadowanie materiatow moze odbywac si¢ wyigcznie na terenie placu budowy Iub na terenie Bazy
Wykonawcy.

c) Wszystkie miejsca czasowego skiadowania materialéw i lokalizacji wytwérni powinny byé po
zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, bez dodatkowych optat ze
strony Zamawiajacego.

d) Poszczegbine grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ w miare mozliwosci z
jednego zrodia. Wielko$¢ i czestotliwosé dostaw powinna zapewnié mozliwosé zgromadzenia, na
uprzednio uzgodnionych skiadowiskach, zapaséw gwarantujacych wiasciwy postep rob6t zgodnie z
zatwierdzonym harmonogramem Wykonawcy.

e) Transport i skiadowanie kruszywa powinny odbywaé¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Powierzchnia
skiadowisk powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia na skiadowiskach co najmniej wyzej podanych
ilosci materiatow. Na skiadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach zapewniajacych
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swobodny przejazd fadowarek i $rodkéw transportu. Kruszywo nalezy skiadowaé oddzielnie wg
przewidzianych w recepturach asortymentéw i frakcji, oraz w zasiekach uniemozliwiajgcych wymieszanie
si¢ sgsiednich pryzm. Podioze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione tak, aby
nie dopuéci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie skltadowania.

2.4. Wykorzystanie materialdw pobranych z wykopéw

a) Grunty pobrane z wykopéw bedg wykorzystywane zgodnie z Dokumentacjg Projektows. Nadmiar
gruntu lub grunty nieprzydatne bedg skiadowane w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

b) W przypadku, gdy Wykonawca pobrat lub przetworzyl, z terenu nalezgcego do Zamawiajacego
materialy w nadmiarze w stosunku do ilosci wymaganej do realizacji Umowy, to Zamawiajgcy moze
przejac nieodptatnie ten nadmiar materiatow, bez jakichkolwiek zobowigzan co do pokrycia kosztow
poniesionych przez Wykonawce. Zamawiajacy moze takze zobowigza¢ Wykonawce do usuniecia
nadmiaru materiatéw i doprowadzenia terenu do zadowalajacego stanu.

UWAGA: Wszystkie urzadzenia i materialy moga zastapione innymi o nie gorszych parametrach niz
te, ktore zostaly uwzglednione w projekcie i przedmiarach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Wykonawca zapewni wszelki sprzet wiasny oraz inne urzadzenia
konieczne do ukoriczenia robét i utrzyma je w stanie gotowosci do pracy przez caty czas zgodnie ze
szczegblowym programem (pompa do betonu na samochodzie, srodki transportu, betoniarka, spawarka,
rusztowanie). Jezeli utrzymanie ciagtosci robot jest niezbedne w celu osiagniecia wymaganej jakosci
robot, Wykonawca zapewni odpowiednig ilo$¢ sprzetu rezerwowego dostepnego na placu budowy w razie
awarii. Sprzet budowlany bedzie wyposazony w sygnalizator dzwigkowy dla cofania. Podczas ruchu
cigzarowek nalezy zwraca¢ uwage aby skrzynia tadunkowa byla opuszczona. Szczegblowe wymagania
dotyczace sprzetu zamieszczono w poszczegdlnych Szczegoélowych Specyfikacjach Technicznych.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT MATERIALOW

a) Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposéb zapewniajgcy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robot.

b) Liczba $rodkow transportu powinna zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
ST i w terminie zgodnym z harmonogramem.

¢) Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
uzytkowanymi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady organizacji robé6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materialdw i wykonanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows, sporzgdzonymi we
wiasnym zakresie projektami i rysunkami roboczymi, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jako$ci
oraz Projektem Organizacji Robo6t.

Uwagi ogélne

* Roboty nalezy wykonywa¢ przy warunkach otoczenia okreslonych w PN i zgodnie z instrukcjg
Producenta. W przypadku koniecznosci wykonania robot w innych warunkach urzadzenia nalezy
zabezpieczy¢ przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

* Robotami mogg kierowa¢ osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje - posiadajg uprawnienia
budowlane do kierowania robotami, okreslajace rodzaj rob6t w danej specjalnosci budowlanej, sg
czionkami Izby Inzynierow Budownictwa, posiadajg aktualne ubezpieczenie OC, oraz aktuaine
zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.

* Pracownicy wykonujgcy prace montazowe muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodowe
potwierdzone $wiadectwem lub dyplomem szkoly lub uczelni ksztalcgcej w danej specjalnosci budowlanej
oraz aktualne zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.

* Przed rozpoczeciem robot wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

- wykaz pracownikdw zawierajgcy specyfikacje ich kwalifikacji, plan BIOZ,

- wykaz materiatow wraz certyfikatami atestami i certyfikatami oraz zestawienie sprzetu i maszyn jakich
ma zamiar uzy¢ do budowy.

* Wykaz materialow, sprzetu, maszyn i pracownikéw oraz plan BIOZ wymaga akceptacji Inspektora
Nadzoru.

* Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peing obsluge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementoéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi$mie przez Inspektora
nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
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Niniejsze Wymagania Og6lne dotyczg umowy na wykonanie zadania pn.: ,Przebudowa i remont
pomieszczen OSP Twarda w miejscowoséci Twarda, ul. Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina
Tomaszéw Maz.”.

5.3. Etapowanie robot

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia i przediozenia Inspektorowi Nadzoru do akceptacii
Programu Etapowania Robét. Program ten winien m.in. uwzgledniaé nastepujace warunki: objecie
etapowaniem peinego zakresu rob6t wg pkt. 5.2. niniejszej ST, wzajemne skoordynowanie robot
budowlanych, instalacji wodkan, co i instalacji elektrycznych, robét drogowych itp..

6. KONTROLA JAKOSCI PRAC

6.1. System zapewnienia jakosci

6.1.1. Opis ogéiny

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania Planu Zapewnienia Jakosci zawierajacego metody
prowadzenia robot, personel techniczny, przedstawienie sposob6w wykonania w zgodnosci z wymogami
Umowy. Plan Zapewnienia Jako$ci musi zosta¢ przedstawiony Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca musi
sig upewni¢ przed rozpoczeciem robdt, ze Zamawiajacy zatwierdzit Plan do stosowania. Inspektor musi
by¢ przekonany, ze Wykonawca rozumie zakres rob6t oraz ze metody pracy i kontroli jakosci sg
zadowalajace, zanim wyda zezwolenie na rozpoczecie robét.

6.1.2. Plan Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Plan Zapewnienia Jako$ci nalezy przygotowa¢ zgodnie z programem przedstawionym Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia.

1. Szczegolowy PZJ musi by¢ przekazany Inspektorowi Nadzoru w ciggu 6 tygodni od chwili otrzymania
przez Inwestora zawiadomienia o rozpoczeciu robot.

2. Uzupetnienia i poprawki PZJ beda wprowadzane okresowo podczas trwania budowy i przedstawione
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

3. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek rob6t budowlanych Wykonawca przygotuje zestawienie metod
stosowanych dla danych robot; takie zestawienia muszg stanowié czeéé szczegdlowego PZJ. PZJ musi
zawierac co najmniej nizej wymienione trzy czesci:

Czes¢ 1: Szczegdly ogdinej organizacji robét.

1. Zestawienie prowadzonych prac, ich lokalizacja oraz szczegély dotyczace wspbipracy pomiedzy
Zamawiajgcym, Inspektorem Nadzoru a Wykonawca,

2. Formalne zobowigzanie Wykonawcy do stosowania i zachowania Systemu Zapewnienia Jakosci.

3. Zestawienie dokumentacji kontraktowej z wykazem rysunkow i specyfikacji technicznych.

4. Schemat przedstawiajacy organizacje zarzadzania robotami przez Wykonawce wraz z powigzaniami
pomigedzy Wykonawcg, Inspektorem Nadzoru i podwykonawcami. Do schematu nalezy dotaczyé opis
ogainy zawierajgcy nazwiska i obowigzki kadry zarzadzajacej.

5. Schemat przedstawiajacy zaktad produkcyjny Wykonawcy oraz bazy prefabrykacji, a takze powigzania
migdzy nimi, personel na placu budowy, w laboratorium oraz zespét kontroli jakosci.

6. Opis organizacji kontroli jako$ci z danymi personalnymi os6b.

7. Spis podwykonawcow, ktérzy zostana zatrudnieni oraz szczeg6ly o ich Systemie Zapewnienia Jakosci.
8. Szczegolowy plan bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ze sposobami zapewnienia
bezpieczenstwa pracownikow i 0séb z zewnatrz, ktorych zdrowie moze byé narazone z powodu robét.

9. Wykaz wszystkich gtéwnych materialow i proponowanych dostawcow.

10. Szczegbly dotyczace projektowanych mieszanek i ich charakterystyka: dla betonu i zaprawy
cementowe;.

11. Plan rozmieszczenia personelu na placu budowy dla kazdego rodzaju czynnosci, ze sporzadzeniem
wykazu badan i pomiaréw.

12. Szczegbly dotyczace organizacji zewnetrznej kontroli jako$ci Wykonawey oraz lokalizacja i
organizacja laboratorium przeprowadzajacego badania, wraz ze szczegétami na temat urzadzen do
wykonywania préb w laboratorium i na placu budowy oraz sposoby regularnej kalibracii.

13. Zestawienie stalych punktéw kontroli oraz czynnosci przygotowania kontroli przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru przed dalsza kontynuacjg robét.

14. Zestawienie wszystkich standardowych formularzy do zapisywania danych z préb i ewidencjonowania
przeprowadzanych kontroli.

15. Sposob postgpowania w przypadku niezgodno$ci z wymaganiami oraz personel posiadajacy
uprawnienia do okreslania sposobu postepowania, jaki nalezy zastosowaé w celu rozstrzygniecia
jakichkolwiek niezgodnosci.

16. Metody sprawdzania wszystkich danych i zarzadzanie dokumentacjg zawartg w PZJ.

Czes¢ 2: Sprawozdania metodyczne.

1. Sprawozdanie metodyczne zawierajace kazda czynno$¢ lub rodzaj robét wyszczegolnionych w ST
wykazujgce, ze Wykonawca zrozumial wymagania Kontrakiu oraz poczynit odpowiednie kroki w celu
bezpiecznego wykonania rob6t oraz zapewnienia wymaganej jakosci robét.

2. Sprawozdania metodyczne muszg roéwniez zawieraé szczeg6ly i opisy przewidzianego do uzycia
sprzetu wraz z transportem oraz metody zatadunku i zabezpieczen podczas transportu i wyladunku.
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3. Sprawdzanie metodyczne musi zawiera¢ szczegoély dotyczace skladowania poszczegoélnych rodzajow
materiatow i elementow prefabrykowanych.

Czes¢ 3: Protokoly

Zaswiadczenia z badan i kalibracji wszystkich urzadzen uzywanych na placu budowy oraz w
laboratorium. Dzienny protokét kontrolny stanowigcy dziennik Kontraktu. Zapis niezgodnosci zawierajacy
metody rozwigzania problemu niezgodnosci.

6.1.3. System Kontroli Jakosci

System Kontroli Jakosci musi zawiera¢ co najmniej elementy opisane ponize;j:

1. Dziatania organizacyjne Wykonawcy, kazdego z podwykonawcow i giéwnego dostawcy wykazujace, ze
poczynione przygotowania zapewnig odpowiednig jakos¢ prac, co zostanie odpowiednio potwierdzone.

2. Przygotowanie w celu przeprowadzenia kontroli jako$ci na etapie wdrazania przez personel placu
budowy oraz w celu sprawdzenia kontrolnego przez personel niezalezny od personelu placu budowy.

3. Przygotowanie do zalozenia i eksploatacji laboratorium wykonujacego proby, ktére bedzie niezalezne
od personelu placu budowy.

4. Przygotowanie w celu sporzgdzenia i sprawdzenia projektéw dla prac tymczasowych lub statych
prowadzonych przez Wykonawce.

5. Wykaz czynno$ci zwigzanych z kontrolg jakosci robdt, zawierajacy Specyfikacje Techniczne oraz
polskie i zagraniczne normy panstwowe. }

6. Wykaz czynnosci zwigzanych z kontrola jakosci w formie odpowiedniej do komputerowego
wprowadzania danych i ich aktualizacji, ktory bedzie tworzy¢ czes$¢ Systemu Zarzadzania Danymi.

6.1.4. Wstepne propozycje

W ciggu miesigca od rozpoczecia robot, Wykonawca przediozy nastepujgce propozycje do zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru:

- procedury wyboru i zatwierdzenia dostawcow gtéwnych materialéw oraz elementéw prefabrykowanych,

- procedury wyboru i zatwierdzenia podwykonawcoéw,

- procedury otrzymania, przegladu i zatwierdzenia Systeméw Zapewnienia Jakosci dostawcéw i
podwykonawcow,

- procedury kontroli materiatéw w miejscu dostawy,

- program przygotowania i przedstawienia do zatwierdzenia wszystkich projektéw mieszanek.
Zatwierdzenie zostanie wydane tylko w przypadku przediozenia petnej dokumentaciji.

6.1.5. Stale Punkty Kontroli

Wykonawca poinformuje Inspektora Nadzoru na piSmie o dacie zakoriczenia etapéw budowy. Inspektor
Nadzoru moze zazada¢ ustalenia wybranych punktéw przeprowadzenia kontroli jako punktow
zatrzymania. Po zatwierdzeniu tych punktéw Wykonawca bedzie mogt kontynuowaé prace.

6.2. System kontroli jakosci Wykonawcy

6.2.1. Dane og6ine

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatow.

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie,
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcje materiatéw oraz rob6t z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach. Wykonawca
winien dostarczy¢ Inspektorowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy sg
prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o niedociggnieciach dotyczgcych
urzgdzen, sprzetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia sg tak
powazne, ze mogg wplywa¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma zgode na uzcie
badanych materiatow. Ponowne dopuszczenie do uzycia nastapi dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w
pracy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ materiatow.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ zostaly okreslone w Specyfikacjach. Jezeli
jakies badanie nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa,

Ustalenia takie powinny byé zatwierdzone przez Inspektora.

6.2.2. Pobieranie prébek

Probki powinny by¢ wybierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badan. Inspektor powinien mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce zastapione prawidtowymi lub ulepszone. Pojemniki do pobierania prébek powinny byé
dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce
do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego powinny by¢ odpowiednio opisane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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6.2.3. Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy polskie
normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych stosowa¢ moza wytyczne
krajowe lub normy zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien przekazywa¢ Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej po ich
zakonczeniu,

6.2.4. Raporty z badan

Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i na zyczenie
udostepni¢ je Zamawiajgcemu.

6.2.5. Oplata za badania

Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i przeprowadzenia systemu kontroli materiatéw i robét,
wigczajac w to pobieranie prébek, badania i kontrolg w ramach kosztéw wliczonych do stawki
jednostkowej poszczegbinych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét, w jednostkach ustalonych w
poszczegoélnych Specyfikacjach Technicznych.

7.2. Zasady okreS$lenia iloSci roboét

a) Wszystkie pomiary diugo$ci, stuzace do obliczen pola powierzchni wykonanych robét, beds
wykonywane w poziomie, jezeli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych robét nie stanowig inaczej.
Obmiar kubaturowych konstrukgji budowlanych nastapi na podstawie dokumentacji projektowej.

b) Wszystkie elementy robot okreslone w mb, takie jak: rury, kable beds zmierzone réwnolegle do
podstawy lub fundamentu, ewentualnie $ciany lub stupa obiektu.

7.3. Podstawowe zasady i czas przeprowadzenia obmiaru.

a) Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny byé wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

b) Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny byé uzupetnione odpowiednimi szkicami,
umieszczonymi na karcie dziennika budowy. W razie braku miejsca, szkice moga byé dotaczone w formie
oddzielnego zatgcznika do dziennika budowy.

¢) W przypadku robét nadajgcych sig do obmiaru, niezaleznie od ich postepu (o kazdym czasie), obmiaru
dokonuije sie:

- w przypadku miesiecznego fakturowania,

- w przypadku zakoriczenia danego rodzaju (asortymentu) robét,

- w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach,

- w przypadku zmiany Wykonawcy robét.

d) Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania

€) Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogoine

Inspektor bedzie przeprowadzat regularne kontrole i badania rob6t przez caly okres trwania Umowy,
tacznie z okresem gwarancyjnym.

8.2. Odbiér czesci robot

Inspektor wyda Swiadectwo Odbioru czesci lub etapu rob6t objetych Umowsg, po otrzymaniu wniosku od
Wykonawcey oraz po zakonczeniu robét dla tej czesci lub etapu wykonanego w sposéb zadowalajacy
Inspektora.

Przy odbiorze czgéciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania
robét,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- Dziennik Budowy.

Odbior czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST, uzycia wiasciwych
materialow oraz zgodno$ci z innymi wymaganiami okreslonymi w pkt 1.6. Wyniki z przeprowadzonych
badan powinny by¢ ujete w formie protokoléw i wpisane do Dziennika Budowy.

8.3. Odbiér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

Polega on na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacyjnym
zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbioru tych robot dokonuje Inspektor po zgloszeniu przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy gotowosci do odbioru. Odbidr powinien byé wykonany nie pozniej niz 3 dni
od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. W wypadku stwierdzenia przekroczenia
tolerancji Inspektor zarzadza rozbiérke wykonanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru,
oceng jakosci oraz zgode na kontynuowanie robét Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.
8.4. Odbidr koncowy

Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego gdy uzna, ze roboty zostaly ukonczone i sg gotowe do przejecia i
uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem, oraz ze przygotowat do odbioru niezbedne dokumenty.
Odbioru koncowego dokonuje sie po zakoriczeniu roboét. Inspektor dokonuje oceny jakosciowej i
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ilosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz wnikliwej oceny wizualinej
wykonanych robét. W wypadku kiedy Inspektor stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu robét nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru.
Inspektor moze powota¢ komisje odbioru ziozong z przedstawicieli Zamawiajgcego, Projektanta i tych
instytuciji, ktére poniosly cze$ciowe koszty zwigzane z robotami. Przedstawiciele tych instytucji poza
Zamawiajgcym bedg mie¢ jednak tylko glos doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam
Zamawiajacy. Przy odbiorze konicowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

= dokumenty jak przy odbiorze czesciowym,

* protokoly wszystkich odbioréw technicznych czesciowych i rob6t zanikajgcych,

« Swiadectwa jakosci, atesty, certyfikaty, Swiadectwa gwarancyjne lub aprobaty techniczne wydane przez
dostawcow materiatow i urzadzen,

* inwentaryzacja geodezyjna na planach sytuacyjnych wykonana przez uprawiong jednostke geodezyjna,
* projekt powykonawczy,

* oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz o
doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy,

* o$wiadczenie o wiasciwym zagospodarowaniu terenéw przyleglych, jezeli eksploatacja wybudowanego
obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania.

Przy odbiorze kohcowym nalezy sprawdzic:

* zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;j,

* protokoly z odbioréw czgsciowych i realizacje postanowien dotyczacych usuniecia usterek,

» aktualno$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmianyprawidiowo$¢ uzupetnienia,

* prawidtowos¢ i zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg wbudowania materiatow.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdt jest protokét odbioru koricowego
robot.

8.5. Dokumentacja dostarczana Inspektorowi

Dostarczenie Inspektorowi przez Wykonawce wszystkich wymienionych dokumentéw i wynikow badan
jest warunkiem niezbednym do otrzymania $wiadectwa odbioru czesci lub etapu robot, do ktorych
odnoszg sie te dokumenty i wyniki badan.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami (dokumentacja powykonawcza),

- rysunki robocze dla tych elementéw konstrukcyjnych, dla ktorych poszczegdine ST wymagajg
sporzadzenia ich przez Wykonawce z naniesieniem ewentualnych zmian dokonanych w trakcie
prowadzenia robot,

- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- Dziennik Budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ,

- atesty jakosciowe wbudowanych materialéw oraz aprobaty techniczne,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich badan i pomiaréw zalgczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac;

- zakres i lokalizacje wykonanych roboét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robét,

- date rozpoczecia i zakonczenia robo6t.

8.6. Uchybienia

Jezeli Wykonawca porzuci roboty, odmowi lub nie zastosuje sie do obowigzujacego polecenia
Zamawiajgcego, przerwie lub prowadzi roboty w sposéb opieszaly, niezgedny z umowg lub mimo
pisemnego upomnienia w inny sposéb tamie Umowe, to zamawiajagcy moze wyda¢ odpowiednie
powiadomienie. Jezeli wykonawca w ciggu 14 dni od dnia otrzymania takiego powiadomienia nie
podejmie staran w celu naprawy zaniedban, to Zamawiajacy moze wypowiedzie¢ umowe. W przypadku
gdy Zamawiajgcy poniesie straty lub szkody, lub zostanie obcigzony karami lub innymi nalezno$ciami w
nastepstwie dziatarn lub zaniedban Wykonawcy, to Zamawiajacy jest upowazniony do obcigzenia
Wykonawcy catoscig powstalych kosztow lub takg ich czescig, za jaka zdaniem Zamawiajgcego
Wykonawca jest odpowiedzialny.



8.7. Ubezpieczenia

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca jest obowigzany zawrze¢ ubezpieczenia od wszelkiego
ryzyka budowy, obejmujace:

a) personel wiasny, swoich podwykonawcéw, Zamawiajacego oraz osoby trzecie - na przypadek $mierci
lub uszkodzenia ciata oraz od odpowiedzialnosci cywilnej w zwigzku prawidlowo$é wykonywanymi
pracami,

b) roboty do petnej wartosci odtworzenia, powigkszonej o 15% dla pokrycia kosztu rozbiorki |
uszkodzonych lub zniszczonych elementow,

c) sprzet Wykonawcy, $rodki transportu i materialy do peinej wartosci odtworzenia oraz od
odpowiedzialnosci cywilnej.

Koszt ubezpieczenia jest zawarty w cenie oferty.

Wykonawca ma obowigzek dostarczenia Zamawiajacemu kopii polis oraz dowodéw optacenia kolejnych
skiadek ubezpieczeniowych.,

Jezeli zamawiajacy przed datg rozpoczecia rob6t nie przedstawi kompletnych polis ubezpieczeniowych
oraz dowodu wplaty skladek, to Zamawiajgcy:

- wstrzyma rozpoczecie lub poleci wstrzymanie robét do czasu uzyskania dowodéw, ze ubezpieczenie
zostato zawarte, a za powstate opéznienia obcigzy wykonawce,

- zawrze odpowiednie ubezpieczenia optaci skladki, po czym poniesionymi kosztami obcigzy Wykonawce
8.8. Usuwanie wad

Zamawiajacy moze powiadomi¢ Wykonawceg o wystapieniu wad w wykonanych robotach, w kazdym
czasie przed uplywem rekojmi. Wykonawca w mozliwie najkrotszym czasie przystapi do ich usuniecia. W
przypadku kiedy Wykonawca nie usunie wad, Zamawiajacy bedzie upowazniony do wykonania wszelkich
niezbednych prac na koszt Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

Ceng oferty nalezy skalkulowa¢ - metodg kalkulacji uproszczonej polegajaca na obliczeniu wartosci
kosztorysowej robot objetych przedmiarem robét jako suma iloczynow ilosci jednostek przedmiarowych
robot podstawowych i ich cen jednostkowych bez podatku od towaréw i ustug (wg. sposobu obliczenia
ceny oferty zawartego w umowie).

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine

Koszt dostosowania sig do wymagar warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w Specyfikacji
Ogolnej obejmuje wszystkie warunki okreSlone w ww. dokumentach, a nie wyszczegélnione w
kosztorysie.

9.3. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktore sg w jakichkolwiek sposob zwigzane z robotami, ktére wykonuje. Jest w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za roboty od dnia rozpoczecia az do dnia, z ktérym nastapi
odbior  koricowy. Wykonawca zrekompensuje Zamawiajgcemu, jego innym  wykonawcom,
przedstawicielom i pracownikom skutki wszelkich roszczen, strat, szkéd i wydatkéw poniesionych w
zwigzku z niepoprawnie wykonanymi robotami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - prawo budowlane - (Dz. U. Nr 89 z 1994r. z pdzniejszymi zmianami)

2. Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r.- kodeks cywilny - (Dz. U. Nr 16 z 1964r. z pdzniejszymi zmianami)

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62 z 200 Ir. poz.627)

4. Ustawa z dnia 6 marca 1981 r. o Panstwowej Inspekcji Pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2001r. Nr 124
poz. 1362)

5. Ustawa z dnia 14 marca 1985 r. o Parstwowej Inspekcji Sanitarnej ( Dz. U. z 1985r. Nr 12 z
poézniejszymi zmianami)

6. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2001r. Nr 122)

7. Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdline
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r. Nr 169)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109 z 2004r.)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 8 z 2002r.)

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. Nr 120 z 2003r.)

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montaSowych - wyd. Arkady 1989r.

12. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

13. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami
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14. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 24.09.1998 r. geotechnicznych
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektow budowlanych (Dz. U. nr 126/98,
poz. 839)

15 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

16 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika 1998 r. w
sprawie ksigzki obiektu budowlanego (Dz. U. Nr 135, poz. 882)

17 Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynno$ci geodezyjnych obowigzujacych
w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133).
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SST 1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z rozbiorka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych
i wykonczeniowych wykonywanych w ramach realizacji zadania p.n.: ,PRZEBUDOWA | REMONT
POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina
Tomaszéw Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie rob6t zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych, jakie wystepujg przy realizacji robot.

llosci robét rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki:

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz tynkowy, szkto, elementy metalowe (ztom stalowy), tworzywa
sztuczne .

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogoline zasady dotyczgce transportu materiatéw podano w ST,Wymagania ogoine”. Zatadunek, transport,
roztadunek i skiadowanie materiatow musi sie odbywa¢ w sposob zapewniajacy ich wiasciwy stan
techniczny.

Odwiezienie ztomu, szkia i gruzu na odpowiednie sktadowiska po wczesniejszym uzgodnieniu z
Inwestorem.

Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego uzycia w podiozu posadzek.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonanie robot rozbiérkowych nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem bezpieczeiistwa pracy robotnikow
oraz 0sob postronnych mogacych przebywac w strefie rozbiorki. Przed przystapieniem do robot
rozbiorkowych w pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia; jak
oznakowanie i ogrodzenie terenu rob6t — wyznaczenie strefy rozbiorki, zgromadzi¢ potrzebne narzedzia i
sprzet, oraz wykonac¢ urzadzenia do usuwania z budynku materiatéw z rozbiorki.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni by¢ zapoznani z zakresem prac do
wykonania; w szczegobinosci otrzymac¢ dokumentacje okreslajaca kolejnosé rozbiérki elementéw
konstrukcyjnych. Przy prowadzeniu prac rozbiérkowych i wyburzeniowych nalezy przestrzegaé wszystkie
obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy i bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane
przy tych robotach urzgdzenia zabezpieczajace i ochronne. Pracownicy musza by¢ wyposazenie w
odziez roboczg, hetmy, okulary i rekawice ochronne. Znajdujace sie w poblizu prowadzonych robét
urzadzenia uzytecznosci publicznej jak: latarnie, stupy z przewodami, drzewa itp. powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Podczas prowadzenia robot rozbidrkowych gruz i drobne materialy nalezy usuwac przez zsypy. Roboty
rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie, przy uzyciu elektronarzedzi lub narzedzi pneumatycznych. Przy
czesciowym rozbieraniu konstrukcji nalezy wykona¢ tymczasowe wzmochnienia tych konstrukcji. Do robét
rozbiorkowych nie mozna przystapi¢ przed odiaczeniem budynku od wszystkich sieci zewnetrznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozen
na miejscu

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru

Powierzchnia (m?) - muru, posadzek, tynkow.

Dla drzwi - m?

Dia ilosci wywozonych materialow pochodzacych z rozbiérki m®

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn.23 czerwca 2003r.(Dz. U. Nr120 z 2003r Poz.1125 i 1126 ) w sprawie
bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w budownictwie.c PN-B-
14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (DzU. Nr 45 Poz. 401 z 2003r.)

* Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbidrkowych - Rozp. Min.Bud. i
Przemysiu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zn. zm.
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SS8T 2. ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru liniowych robét ziemnych dla zadania p.n. zadania p.n. .. ,PRZEBUDOWA | REMONT
POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina
Tomaszéw Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich rob6t ziemnych w projekcie budowy budynku. Obejmujg prace zwigzane z
wykopami, zasypkami i wywozem ziemi. W zakres tych robot wchodza; .wykopy. warstwy filtracyjne,
podsypki, podktad podposadzkowy z piasku zwyklego. zasypki. wywoéz ziemi.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogéine”
2. Materiaty (grunty)
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,Wymagania
ogbine”
2.2. Podziat gruntéw

Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowo$ci podaje tablica 1.

Tablica 1. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-S-02205:1998 [4]

Wyszczegblnienie .| Grupy gruntéw
LP- | wiasciwosci Jednostki niewysadzinowe | watpliwe wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu rumosz — piasek mato wysadzinowe
niegliniasty pylasty — glina piasz- czysta
~-  Zwir ~ zwietrzelina zwiezia, glina zwiezla,
— pospoika gliniasta glina pylasta zwiezia
— piasek gruby |- rumosz - i, it piaszczys-ty, i
— piasek $redni gliniasty pylasty
— piasek — 2wir gliniasty | bardzo wysadzinowe
drobny - pospoika - piasek gliniasty
- zuzel gliniasta -~ pyt, pyt piasz-czysty
nierozpadowy - glina piaszczysta, glina,
glina pylasta
— it warwowy
2 Zawartos¢
czagstek %
<0,075 mm <15 od 15 do 30 > 30
<0,02 mm <3 od 3do 10 >10
3 Kapilarnos¢
bierna Hy, m <1,0 >1,0 >1,0
4 Wskaznik
piaskowy WP > 35 od 25 do 35 <25

2.3. Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospolek:
- Uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,
- zawarto$¢ czgstek organicznych do 2%.

2.4. Do wykonania podkiadu. nalezy stosowac piasek zwykiy.
2.5. Do zasypywania wykopoéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarznigty | bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
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3. Sprzet
3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine”
3.2. Sprzet do robét ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepu;qcego sprzetu do:
odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),
- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia
do hydromechanizacji itp.),
— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasémociagi itp.),
~ sprzetu zagegszczajgcego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).

4. Transport
4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”
4.2. Transport gruntéw
Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju gruntu
(materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odleglo$ci transportu. Wydajnos¢
Srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanege do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtoéci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.
5. Wykonanie robé6t
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine”
5.2. Wykopy.
5.2.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi
Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$é
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.2.2. Zabezpieczenie skarp wykopow. Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej
dopuszcza sig stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- W gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i mate-riatéw, oraz mie¢spadki umozliwiajace
odplyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno byé usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznoéci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.
5.2.3. Tolerancje wykonywania wykopéw. Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10
cm,

5.2.4. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopéw. Wykopy powinny by¢ wykonywane bez
naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa gruntu o grubo$ci 20 cm polozona nad projektowanym
poziomem posadowienia powinna byé usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu. W
przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sig z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyz;i.
5.3. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.3.1. Wykonawca moze przystapi¢ do ukiadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania podkiadu pod posadzki;

- Uktadanie podkiadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

- Przed rozpoczeciem ukiadania podioze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materialow
budowlanych.

- Ukladanie podkladu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni réwnomiernie jedng warstwa,
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- Catkowita grubo$¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.
- Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normainej
Proctora.
5.4. Zasypki '
5.4.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek. Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po
uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.4.2. Warunki wykonania zasypki. Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po
zakonczeniu przewidzianych w nim robét. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé
oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci. Ukiadanie i zageszczanie gruntéw powinno
by¢ wykonane warstwami o grubosci:
- 0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,
- 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
- 0,40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normainej Proctora.
Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu écian powinno byé wykonane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.
6. Kontrola jako$ci robét
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.2. do 5.4.
6.1. Wykopy - sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakorczeniu powinny
obejmowaé:
zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacjg
- prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podiozu
wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podkiadow
- przygotowanie podioza
~ materiat uzyty na podkiad
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podkiadu
- sposobb i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
- stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki
- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki
- 8posob i jakos¢ zageszczenia.
7. Obmiar robé6t
7.1. Og6ine zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”
7.2. Obmiar robét ziemnych
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanych robét ziemnych.
8. Odbiér robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
9. Podstawa platnosci
Ogoline ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”
10. przepisy zwigzane

¥

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow

3. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.

4. PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miary

5. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
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SST 3. ZBROJENIE BETONU STALA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem zbrojenia nie sprezajacego (stalowymi pretami wiotkimi) betonu
elementéw konstrukcji wykonywanych w ramach realizacji zadania p.n.: .: ,PRZEBUDOWA |
REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid.
745, gmina Tomaszoéw Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczeg6lowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia,

b) montazem zbrojenia,

¢) kontrolg jakosci materiatow.

Zakres rzeczowy robét do wykonania obejmuje zbrojenie elementéw konstrukcii.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji ,Wymagania Ogoéine" oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb czynny.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
Kontraktu stosuje sig klasg i gatunek wg danych zawartych w dokumentacii techniczne;.

2.1.2.Wiasnosci stali zbrojeniowe;j.

Gatunek StOS:

* wytrzymatosé charakterystyczna 220 MPa

* wytrzymato$¢ obliczeniowa 190 MPa

Gatunek St3S;

» wytrzymatos¢ charakterystyczna 240 MPa

* wytrzymato$¢ obliczeniowa 210 MPa

Gatunek 34GS:

* wytrzymatlosé charakterystyczna 410 MPa

* wytrzymatos$é obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretéw musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

* nazwa wytworcy,

 oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

* nr wytopu lub nr partii,

* wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skiad techniczny wediug analizy wytopowe;j,

* masa partii,

* rodzaj prébki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sig nastepujgce dane:

* znak wytworcy,

» Srednica nominalna,

* znak stali,

* nr wytopu lub nr partii,

+ znak obrébki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowania farbg olejng. Przy odbiorze stali nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace badania:

* sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zaméwieniem,

¢ sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

* sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93 215,

* sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
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Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kzdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé z roznych
miejsc kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.

2.1.4. Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sig potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podiiadki dystansowe,

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podkiadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogéinym. W szczegoinosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi.

Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP jak przykiadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
elekirycznych. Miejsca lub elementy szczegoinie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjainie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby uniknaé trwatych
odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

* Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow rdzy, kurzu i
biota.

* Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

* Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé wodg stodka,

¢ Stal pokrytg luszczacg sig rdza i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

* Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

* Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

* Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sig prostowanie pretéw za pomoca, kluczy, miotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielkogé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych.

Cigcie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina sig z dokladnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretéw.

Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.

§.3.1. Wymagania Ogéine.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-lll i A-0. Ukiad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego dokiadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzglgdem siebie | wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatiuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inspektora.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$é w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. :

5.3.2. Montowanie zbrojenia.

5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

* zgrzewanie elektryczne oporowe doczolowe pretdw,

* spawanie lukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
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* spawanie fukiem elektrycznym pretow z nakiadkami i czterema spawami bocznymi,

» spawanie fukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedng spoing boczng,

= spawanie fukiem elektrycznym pretow z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,

* potaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretdw zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztait
teowy,

+ spawanie tukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami plaskimi lub profilowanymi ze stali
walcowanej, dwoma spawami bocznymi,

» spawanie lukiem elekirycznym pretéw z plaska lub ksztattowang stalg, czterema spoinami bocznymi.
6.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad (bez spajania).

Potfaczenia na zaktad nalezy wykonywaé wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm, miekkim.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:
Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki

Od wymiardw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych

w diugosci elementu

- przy wymiarze do 1 m; £5 mm

- przy wymiarze powySej 1 m.: £10 mm

w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion

- przy srednicy d < 20 mm: £10 mm

- przy $rednicy d > 20 mm: £0,5d

w potozeniu odgiet pretéw: +2d

w grubosci warstwy otulajgcej: +10 mm, -0 mm

w potozeniu pofgczef (stykow) pretow: £25 mm

Kontrola jakosci materiatéw dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.1.3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé (kg)
zmontowanego zbrojenia tj. faczng diugosé pretéw poszczegdinych srednic (m) pomnozong odpowiednio
przez ich ciezar jednostkowy (kg/m). Nie dolicza sig stali uSytej na zakiady przy iaczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnosc¢ robét z projektem i Specyfikacjg Techniczna.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sg;

* pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i
Specyfikacjg Techniczng,

* inne pisemne stwierdzenia Inspektora o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres roboét.

Zakres robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

8.3. Odbiér koncowy.

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w dzienniku budowy
zakonczenia robo6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi. Generalnie odbior powinien polegaé na sprawdzeniu:

* zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j,

* zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,

* rozstawu strzemion,

* prawidtowosci wykonania zigcz i diugo$ci zakotwien pretow,

» prawidtowosci osadzenia kotew,

= zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagania Ogolne".

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

* PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

» PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
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* PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
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SST 4. BETONY

l. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
konstrukgji betonowych w ramach realizacji zadania p.n.: .: ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN
OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszow
Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie betonu konstrukcyjnego, zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan,

- ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

2. MATERIALY.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej.

Betony uzyte do betonowania powinnyn wykaza¢ sie nizej podanym wiasciwosciom:

- odpowiednie zaggszczenie krzywej przesiewu i wystarczajgcy udziat czgsteczek mineralnych w betonie
(<0,125 mm = ok. 350 — 400 kg/m3),

- niski wskaznik wodno- cementowy (ok. 0,40 — 0,45),

- wysoki stopien hydratacii,

- brak rys,

Aby beton o niskim wskazniku w/c nadawat sie jeszcze do obrobki i zageszczenia i aby unikngé pecherzy
powietrznych konieczne jest zastosowanie dodatku uplastyczniajgcego (superplastyfikatora).

Wysoki stopien hydratacji oraz brak rys osiaga sie przez staranng pielegnacje (utrzymanie betonu przez
diuzszy czas w stanie wilgotnym, co mozna uzyska¢ stosujgc cykliczne zraszanie powierzchni betonu
woda lub uzycie $rodka do pielegnacji betonu.

Dazenie do otrzymania mozliwie zwartej i réwnomiernej struktury stwardniatego betonu wymaga
odpowiedniego doboru uziarnienia oraz wystarczajgcej zawartosci czagstek minerainych w betonie.
Woplywa to réwniez pozytywnie na urabialnos¢ $wiezego betonu.

Odpowiednig ilos¢ czastek mineralnych w stosie okruchowym nozna uzyska¢ dodajgc mikrokrzemionki
lub popiotéw lotnych.

Do betonu nalezy stosowa¢ cement hutniczy CEM 11I/A 32,5 Na w ilosci do350 kg/m3,

charakteryzujacy sie m. inn.:

- niskim cieplem hydrataciji,

- powolnym narastaniem wytrzymato$ci poczatkowe;j,

- Wysokg odpornoscig na korozje alkaliczng,

- wydiuSonym czasem wigzania,

- stabilnymi parametrami jakosciowymi,

- wysokg odpornoscig na dziatanie czynnikdw korozyjnych,

- zmniejszong tendencjg do wystepowania wykwitdw,

- jasng barwa,

- bardzo dobrg dynamikg narastania wytrzymatosci w dtugich okresach,

- niskim skurczem.

Beton nalezy zageszcza¢ wibratorami wgtebnymi o wysokiej czestotliwosci. Sciany nalezy betonowad
warstwami o wysokosci ok. 20 cm.

Beton nalezy poddawa¢ mokrej pielegnacji przez okres min. 7 dni od zabetonowania konstrukcji w celu
ograniczenia odksztatcen skurczowych.

W przypadku wystgpienia ujemnych temperatur w czasie betonowania i wigzania betonu, zaleca sie
zastosowanie dodatkéw przyspieszajacych wigzanie betonu np. ADDIMENT FS!I lub SIKA Frostschutz
Antifreeze w iloSci do 1% wagi cementu uzytego do betonu.

W okresie podwyzszonych temperatur latem do betonu nalezy dodawaé $rodki opozniajgce wigzanie
betonu np. ADDIMENT VZ4 w ilosci 0,3% wagi cementu zuzytego do betonu lub SIKA Retarder w ilosci
1,5% wagi cementu.

Swiezy beton nalezy chronié przed wplywem wiatru i mrozu badz wysokich temperatur i
nastonecznieniem poprzez przykrycie jego powierzchni matami stomianymi lub folig PE.

2.1.1. Cement - wymagania i badania

a) Rodzaj i marka cementuy
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Do betonu klasy do C15/20 dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000 marki 32,5.

Do betonéw klas wyzszych stosowaé cement hutniczy CEM III/A 32,5.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustaleh normy PN-B-30000

c) Swiadectwo jakoséci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jako$ci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢
poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2. Kruszywo

Do betondw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PNB-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodporno$ci lub wodoszczelno$ci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane {gczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2 mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewniaé uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidiowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukeji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢é mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegiosci w $wietle migdzy pretami lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

- ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16,

- zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub
dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa). W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki
betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji
0-2 mm.

2.1.3. Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy . Wode do betonu przewiduje sie
czerpac z wodociggow lokalnych. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie¢ stosowanie do betondw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajacym/opOzniajacym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie
domieszek kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajacych i przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.
Domieszki do betonéw muszg posiadaé atest producenta.

2.2. Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.
Beton musi spetnia¢é wymagania normy PN-EN 206-1

2.2.1. Skiad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzyma¢ projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezaleSne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa.

Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badan i prob
mieszanek powinny zosta¢ przestane Inspektorowi. Ukladanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po
zatwierdzeniu jej przez Inspektora.

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-EN 206-1 i spetnia¢ wymagania:

- sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczeine
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- stosunek poszczeg6inych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci,

- zawartoS¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
hiezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie,
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- przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang
wytrzymatos¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wplyw tych czynnikéw na wytrzymalosé
betonu.

- konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej,

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sig podczas projektowania jej skiadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badan:

- metodg Ve - Be

- stozka opadowego

Réznice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang , nie moga przekraczaé:

- +/- 20% wartosci wskaznika Ve - Be

- +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu posiadajacego aktualne $wiadectwo
legalizacji. Mieszanie skiadnikow powinno odbywaé sie wylacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowaé:

* przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odleglosci miedzy
pretami zbrojenia leSacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min.

* przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowaé laty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

* mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),

* ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewnié wymagang szybkosé betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C

* 70 min. - przy temperaturze + 25°C

* 30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2, Zalecenia og6ine

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastapié w oparciu o szczegdlowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowang przez Inspektora, obejmujaca;

- wybor skiadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposob transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnos¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,

- Sposo6b pielegnacii betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniecznych badarn.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna byé stwierdzona przez Inspektora prawidlowo§é
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan,

- prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidiowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych,

- prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztaltu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje.

Roboty betoniarskie musza byé¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206-1
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5.3. Betonowanie

5.3.1. Podawanie i ukiadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy
sprawdzic:

* pofozenie zbrojenia

» zgodnos$¢ rzednych z projektem

* czystosC deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,74m od powierzchni na ktorg spada.
W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé na pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m.).

5.3.2. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowa¢ czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebia¢ bulawe na gtebokosé 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowaé w
stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsce zagiebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.

5.3.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gléwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym, przez:

* usunigcie z powierzchni betonu stwardnialych luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

* zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o
grubos$ci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno odby¢ sie poézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
ulozonego betonu.

§.3.4. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczeséniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidiowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.5. Pobranie prébek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych norma i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badar dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé¢ plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymagarn technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé
uwzgledniane badania przewidziane aktualng norma, i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do
potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

- Badania powinny obejmowac:

* badanie skfadnikdw betonu,

* badanie mieszanki betonowej,

¢ badanie betonu.

Powyzsze badania powinny speiniaé wymagania zawarte w normie PN-EN 206-1.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.4.1. Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.
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- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujac warunki umoSliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sig betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili ukladania i
zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili opréSnienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczeénie;
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

5.5. Pielegnacja betonu

5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
temperaturze nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 24 godz. Od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

- Nanoszenie bion nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odno$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy .

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiagnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonoéw w konstrukcji nosnej obowiazujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagiebien miedzy ziarnami kruszywa,
przelomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- peknigcia sg niedopuszczaine,

- dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepuijg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:’

- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu,

- raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymaé réwng i jednorodng
powierzchnie bez dolkdw i poréw.

5.7. Deskowanie (szalunki)

5.7.1. Uwagi ogdine.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanomontazowych - tom | Rozdziat 5 - wyd. Arkady
Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowar powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a) parciem $wiezej masy betonowej,

b) uderzeniami przy jej wylewaniu oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposéb zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna speinia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$é ksztattu konstrukcji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosg,

- zapewniac tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2. Materialy

Deskowanie zaleca sig¢ wykonywa¢ z drewna i materiatébw drewnopodobnych (sklejka, piyty piléniowe).
Deskowania nalezy wykonywac¢ z desek iglastych Il lub IV kiasy. Minimalna grubosé desek 32 mm,
maksymalna szeroko$¢ 18 cm. Dopuszcza sie stosowanie, za zgoda Inspektora Nadzoru, innych typow
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szalunkéw. Do szalowania zbiornikow nalezy uzywaé szalunkéw metalowych inwentaryzowanych
systemowych.

5.7.3. Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni
drewnianych stykajgcych sig z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub plytami z tworzyw. Wszystkie
powierzchnie drewniane majgce wchodzic w kontakt z betonem majg byé pokryte $rodkiem
zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach
nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze
wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej
powierzchni. i

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania kontrolne betonu

6.1.1. Wytrzymalos$¢ na Sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobraé prébki kontrolne
zgodnie z EN 12350-1 (tab. 17,18).

Probki pobiera sig¢ losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada zgodnie z norma. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé
nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzié badania prébek wycietych z
konstrukcji. Jezeli wyniki tych badari beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28
dniach dojrzewania dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego
warunku w okresie p6zniejszym, lecz nie diuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig badania nieniszczace wytrzymatoéci betonu wg PN-74/B-
06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza sig pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymato$ci betonu na Sciskanie w okresie
wezesniejszym od 28 dni. Partia betonu moze byé zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego
wytrzymato$¢ okreslona na prébkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-EN 206-1

6.2. Tolerancja wymiaréw

6.2.1. Uwagi ogéine

Wymiary konstrukeji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewidujg inacze;j.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukciji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

*na 1 m. wysokosci - 5 mm

* na catg wysokosc¢ konstrukgiji - 20 mm

* na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

*na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

* na catg plaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu fatg o diugosci 2,0 m z

wyjatkiem powierzchni podporowych:

= powierzchni bacznych i spodnich - +/-4 mm

* powierzchni gornych - +/-8 mm

Odchylenie dlugosci lub rozpietosci elementéw - +/-20 mm

Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw - +71-5 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu w konstrukcji. Placi sie za wykonana i wbudowana ilo$é betonu,
zgodnie z projektem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodno$¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.
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8.3. Odbiér koricowy

Odbior konicowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakornczen
robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

+ PN - B-04300 - Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

= PN - B-30000 - Cement portlandzki.

 B-30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

+ B-30002 - Cementy specjalne.

+ B-30011 - Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

+ 88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

« 87/B-01100 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

* 86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.

« 76/B-06714/00 - Kruszywa mineraine. Badania. Postanowienia ogélne.

+ 76/B-06714/10 - Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie jamistosci.

+ 76/B-06714/12 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

* PN-78/B-06714/13 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw minerainych.

* PN-91/B-06714/15 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skiadu ziarnowego.

» PN-78/B-06714/16 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

+ PN-77/B-06714/18 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

- PN-91/B-06714/34 - Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.

* PN-86/B-04320 - Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

* PN-90/B-06240 - Domieszki do betonu. Metody badarn efektéw oddziatywania domieszek na beton.
* PN-EN 206-1 — Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkgcja i zgodnosé.

- PN-63/B-06261 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

« PN-74/B-06261 - Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

- PN-74/B-06262 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci betonu na Sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

+ PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

= PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta og6inego przeznaczenia.

» BN-66/7113-10 9- Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montaSowych - Arkady Warszawa 1989 r.
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SST 5. SCIANY MUROWE Z BLOCZKOW BETONOWYCH, PUSTAKOW
CERAMICZNYCH | CEGLY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
murowych wykonywanych w ramach realizacji zadania p.n.; ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN
OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszow
Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $cian murowanych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dia materialow

2.1.1. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztatt prostopadioscianu o
wymiarach dtugo$¢ 36 cm, szerokos¢ 25 cm, wysoko$¢ 12 cm. Bloczki muszg spetnia¢ wymagania normy
BN-80/6775-03 oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki siuzg do wznoszenia s$cian
konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na tawach
fundamentowych.

2.1.2. Pustaki ceramiczne, cegla ceramiczna, cegla klinkierowa

Cegly wypalane z gliny powinny mie¢ ksztalt prostopadio$cianu o wymiarach wg producenta. Cegly
muszg spetnia¢ wymagania normy oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa. Cegly stuzg do wznoszenia
§cian konstrukcyjnych, budowy kominéw.

2.1.3. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach. Przygotowanie
zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa powinna byé
zuzyta:

- zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godzin,

- Zaprawa cementowa - w czasie 2 godzin.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub
kopalny. Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikow zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci
od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

(1) Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-B-
19701.

(2) Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celow budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302. W celu dogaszania nie zgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do
36 godzin przed jego uzyciem,

(3) Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturainej i musza
odpowiadaé normie PN-B-06711.

3. SPRZET ‘

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Transport

¢ Transport bloczkéw betonowych, pustakéw i cegly odbywa sie na paletach w pakietach
zabezpieczonych folia.

* Suchg zaprawe w workach transportowaé samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.

4.2. Magazynowanie

 Bloczki betonowe pustaki szczelinowe i cegle nalezy skiadowa¢ na placu budowy na skiadowisku
otwartym.

* W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.
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5.2 Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

1. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac
zgodnosc¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robot.

2. Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowar $cian
fundamentowych.

3. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworéw itp.

4. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. Réznica pozioméw poszczegoinych
czesci muréw nie powinna przekraczaé¢ 3 m dla muréw z bloczkéw i pustakéw.

5. Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

6. Kazda Sciana powinna by¢ wykonana z materiatu jednego wymiaru i jednej klasy.

7. 1zolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé na wysokosci co najmniej 15cm nad terenem, a dia
$cian z bloczkow betonu komoérkowego 50 cm nad terenem.

8. Roboty murowe mozna prowadzié¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania $rodkéw
umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich
przepisach.

9. W przypadku przerwania robot na diuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Bloczki betonowe

Dostarczone na budowe bloczki betonowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST oraz byé
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dolaczone przez producenta za$wiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Pustaki i cegla

Dostarczone na budowe pustaki i cegly musza speinia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST oraz by¢
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno byé dolgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakoéci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlanej

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowadé:

-konsystencije,

-marke,

zgodnie z PN-B-14501.

1) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza si¢ wg PN-B-04500. Badanie polega na
okresleniu glebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500.

Badanie polega na pomiarze wytrzymato$ci na $ciskanie w MPa na prébkach w formie beleczek o
wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT

* llos¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw
roboczych.

* Nakitad liczony na 1 m3 lub 1 m2 Sciany.

» Grubo$¢ obliczeniowa muru przyjmuje sie tgcznie ze spoinami.

* Dlugos¢ murdw prostych przyjmuje sie wg ich wymiardw rzeczywistych.

» Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

* Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

* Powierzchnie otworéw, w kiérych oscieznice obmurowane sg jednoczes$nie ze wznoszeniem muru
mierzy sig¢ w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbior robot przeprowadza sig¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi zasadami wigzania.
W zakresie rob6t murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogéinych wykonania rob6t, na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

4) Odbior robdt murowych

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchylek i ich poréwnanie z dopuszczainymi,

- odbi6r rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow, ale po osadzeniu stolarki.
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5) Tolerancje i odchyiki robdt murowych wg PN-B-10020

- w wymiarach poziomych i w wysoko$ci pomieszczer +/-20mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm,

- w grubos$ci muréw o grubosci I/4c, I/2¢ i Ic rowna odpowiedniej odchylce wymiaru cegly,
- W grubos$ci muréw ponad Ic petnych +/-10mm,

- W grubosci muréw ponad Ic szczelinowych +/-20mm,

- wymiary otworéw o wielkosci do 100em: +6/-3mm na szerokosé, +15/-10mm na wysokosé,
- wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm: +10/-6mm na szeroko$¢, +15/- 10mm na wysoko$g,
- grubo$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm,

- grubos¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: [0mm +/-5mm,

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

dia muréw spoinowanych: 3mm/Im. i I0mm dla calej sciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/im. i 20mm dla catej $ciany

- odchylenie krawedzi od linii prostej;

dla muréw spoinowanych: 2mm/Im. najwiecej Iszt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/im. najwiecej 2szt/2m.

- odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/Im., mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$¢ budynku

dla muréw nie spoinowanych: 8mm/Im., IOmm/kondygnacije, 30mm/wysoko$é budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: Imm/im., 15mm/diugos$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 30mm/diugo$¢ budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: Imm/Im., IOmm/diugo$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 20mm/diugosé budynku

- odchylenie kata plaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:

dla muréw spoinowanych: 3mm

dla muréw nie spoinowanych: 6mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty murowe wg obmiaru sg platne na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia
odpowiednio:

- zakup materiatu, transport,

- zlozenie materiatéw do magazynu na placu budowy,

- ustawienie i demontaz rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie $cian z wykonaniem narozy,

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

* PN-1SO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy r6znymi rodzajami odchyitek
i tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT I1SO 4464 (80).

* PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30020 Wapno

* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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SST 6. ELEMENTY STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw stalowych w ramach realizacji
zadania p.n.: ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul.
Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszow Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementéw stalowych zamontowanych przy obiektach kubaturowych.

2. MATERIALY

Do wykonania elmentow stalowych nalezy zastosowaé stale gatunkéw wg wymagan projektowych -
zgodnie z rysunkami. Projekt przewiduje wykonanie elementéw ze stali zwyklych. Stal wbudowana musi
posiada¢ atest hutniczy.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Wysytki elementdbw montazowych mozna dokonywa¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni. Elementy powinny byé¢ zatadowane
na srodki transportowe w taki spos6b, aby podczas transportu zapewniona byla stateczno$é oraz
wykluczona moSliwosé ich uszkodzenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

6.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty

5.2. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukgiji.

5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe.

(1) Ciecie materiatu

Cigcia elementdbw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu,
ostre brzegi nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki te brzegi, ktére majg byé poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie
krzywizny R sa mniejsze niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w normie PN-B-06200. Nie
dopuszcza si¢ odksztaicania na zimno elementow ze stali o grubosci ponad 12 mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac¢ na goraco po podgrzaniu
do temperatury kucia i zakoriczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony. Chiodzenie elementow powinno odbywaé
sig wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity peknigcia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementdw do spawania

Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nierownosci. Powierzchnie brzegoéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry
charakteryzujgce powierzchnie cigcia wg PN-M-69774 nie byly wigeksze niz dla kiasy 2-2-2-2, a przy
glebokim przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowo$¢ cigcia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz
1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
oszlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-M-69014 oraz PNM- 69015.

(4) Roboty spawalnicze

Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania.

5.2.2. Przechowywanie elementéw stalowych

Elementy stalowe na placu budowy nalezy uktada¢ na podkiadach izolujgcych je od bezposredniego
stykania si¢ z gruntem i woda. Elementy nalezy ta ukilada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie
wewnatrz nich wod opadowych lub $niegu oraz zapewni¢ ich statecznosc¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym
odksztatceniem

5.2.3. Montaz elementéw stalowych na budowie
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- Przed przystgpieniem do robo6t przy scalaniu elementow wysytkowych, cato$¢ winna by¢ poddana
regulacji i sprawdzeniu zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

- Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich
polaczen montazowych. .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Elementy stalowe podiegajg kontroli w nastepujgcym zakresie;

- biezgcej kontroli wykonawstwa w wytworni,

- sprawdzeniu stopnia czystosci przed przystgpieniem do robdt malarskich,

- kontroli jakosci spawania.

6.1. Kontrola na budowie

1. Dostarczone na budowe elementy powinny by$ odebrane pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektows,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoribw powinno by¢ dolgczone przez producenta
zaSwiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementéw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac¢ w obiekty.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub skiadowania, nalezy usuna¢
przed montazem.

6.2. Tolerancja wymiarow

6.2.1. Uwagi ogdine

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiardw i polozenia elementéw.

1. W zakresie montazu elementéw stalowych:

- sprawdzenie wykonanego elementu z dokumentacjg projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych , sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci
okreslonych w projekcie,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania polaczen, stykdw montazowych i kotwienia,

2. W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potaczeniach wiasciwych $rub, -jako$¢ wyrobow $srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci polgczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia $rubami spreSajacymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba
$rub jest mniejsza niz 20 - dwa potaczenia,

- sprawdzenia potaczen srubowych naleSy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru elementéw stalowych jest 1 kg lub 1 szt.

Cigzar wiasciwy stali nalezy przyjmowac¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez wykonawce
elementdéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg wliczone do tonazu.

1. Ciezar $rub, nakretek oraz podkladek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego cigzaru i
wymiarow.

2. Nie wlicza sie do tonazu powitok ochronnych.

3. Ciezar spoin wlicza sig¢ do tonazu wg nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydiuzen itp. nie uwzglednia
sig. Nie potraca sig tonazu otworéw i wycie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.1. Odbior rob6t warsztatowych

Odbidr zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczyé wszelkie niezbedne dokumenty
(atesty, protokoty badan, itp.), a takSe $wiadectwo jakosci wykonania wystawionym przez wytworce.

8.3. Odbidr koncowy

Zakres czynnosci odbioru koncowego okreslony jest w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz w Umowie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

1. w zakresie wykonania elementéw stalowych:

- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkgiji,

- przygotowanie i dostarczenie rysunkow warsztatowych,

- czyszczenie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowsg, pasowanie, ukosowanie, spawanie,

- montaz i obrobke termiczng,

- kontrole kwalifikacji spawaczy,
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- prowadzenie badan robo6t spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczgcych,

2. w zakresie montazu na budowie:

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monteréw,

- state potgczenia elementow stalowych przez spawanie i skrecanie na $ruby,

- wykonanie oston dla robo6t spawalniczych,

- badania potgczen,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

* PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

* PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

* PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i niskostopowe;j.

* PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

¢ PN-M.-69014 Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegoéw do spawania.

* PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

* PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.

Przygotowanie brzegéw do spawania.

* PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania.

¢ PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

* PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

* PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczolowych ze stali.
Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

* PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ziaczy spawanych na podstawie radiograméw.

* PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.
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SST 7. PODLOZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru podiozy
betonowych pod posadzki w ramach realizacji zadania p.n.: ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN
OSP TWARDA w miejscowoséci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszéw
Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie podiozy betonowych.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Beton do podiozy.

* Beton moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe
betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie, przygotowanie mieszanki
betonowej powinno by¢ dokonywane ze skiadnikéw odpowiadajacych Polskim Normom lub $wiadectwom
Instytutu Techniki Budowlanej.

* Receptura betonu, wg ktdrej jest on sporzadzany w wytwérni powinna byé przediozona do akceptaciji
Inspektora.

* Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wytrzymatosc zgodnie z PN, okreslona w projekcie,

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 9%.

* Warunki wykonania i odbioru rob6t betonowych podano w ST Beton.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4, TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i ukiadanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu:

* mieszanki betonowe moga byé transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),

* ilos¢ gruszek nalezy tak dobraé¢, aby zapewni¢ wymagang szybkosé betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz;

= 90 min. - przy temperaturze + 15°C,

* 70 min. - przy temperaturze + 25°C,

30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu podiozy zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta. :

5.3. Opis ogéiny

Podioza betonowe nalezy wykonad zgodnie z projektem, ktéry powinien okreslaé m.in. rodzaj, grubosé
warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustéw podiogowych oraz szczelin
dylatacyjnych.

Podkiad pod posadzki powinien wykazywaé wytrzymatos¢ na éciskanie nie nizsza niz 12 MPa.

W podiozach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcji
budynku, oraz szczeliny:

a) izolacyjne:

- oddzielajace podkiad wraz z catg konstrukcjg podiogi od pionowych elementéw budynku,

- W miejscach, gdzie wystepujg w podkladzie naprezenia rozciggajace,

- wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe,

b) przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczac¢ 36 m2,

5.4. Wykonanie podiozy betonowych

1 Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

2 Podioze lub podkiad powinny by¢ trwale, nieodksztaicalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z
podzialem na szczeliny dylatacyjne.
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3 Do mieszanki betonowej mozna dodawac dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inspektorem.
4 Mieszanke betonowg podiozy nalezy dokiadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnaé i zatrzeé.
5 Wykonane podioze powinno by¢ przez co najmniej 7 dni chronione przed wysychaniem. Przez 28 dni
powinno by¢ chronione przed mrozem.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie materiaiéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejszg ST,
- sprawdzenie wykonania podkiadu,
6.1. Badanie betonu
Badanie mieszanki betonowej i wlasciwo$ci betonu.
Badaniu podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwo$cia i w sposob
podany w PN-EN-206/1;
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza sie w przypadku
powstania watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukgji.
Czestotliwos¢ badan betonu nalezy wykonaé zgodnie z PN-EN-206/1.
7. OBMIAR ROBOT
Podkiady betonowe oblicza sie w m3.
Zaréwno Inspektor jak i wykonawca mogg zadaé koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. $gdanie wykonawcy musi by¢ na pi$mie.
8. ODBIOR ROBOT
Odbiér podkiladu powinien byé przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po utozeniu warstwy materialu izolacyjnego,
- podczas ukladania podkiadu,
- po catkowitym stwardnieniu podkiadu.
Odbiér podktadu powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
- jakos$ci zastosowanych materiatow,
- prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
- grubos$ci podkiadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
- rownosci i zachowania dopuszczainych odchytek plaszczyzny podkiadu,
- prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
- poprawnosci wykonhania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty przy wykonywaniu podkiadu platne sga wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktdra
Zawiera:
- zakup materiatow,
- transport na miejsce skiadowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,
- oczyszczenie i zagruntowanie podioza,
- wykonanie podkiadu betonowego,
- usuniecie ewentualnych zanieczyszczen,
- uprzatniecie stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
« PN-EN 206-1 — Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
* PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
* PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
- PN-B-06262 - Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomocg miotka
Schmidta typu N
PN-B-06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie
Swiadectwa dopuszczenia I TB, atesty PZH dla poszczegélnych wyrobow.
Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.
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SST 8. IZOLACJA Z PLYT STYROPIANOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych wykonanych z plyt styropianowych w ramach realizacji zadania p.n.: .: ,PRZEBUDOWA |
REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid.
745, gmina Tomaszow Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacii
termicznych z plyt styropianowych i poliestru ekstrudowanego.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sg;

- plyty styropianowe - ich grubosci i rodzaj podane w dokumentaciji,

- ptyty z poliestru ekstradowanego - ich grubosci i rodzaj podane w dokumentacji.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Plyty sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z plytami nalezy uklada¢ w pozycji
poziomej, cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed
uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz $érodka transportu $ruby i inne czeéci nalezy usunaé lub
zabezpieczy€, aby nie uszkodzily ptyt w czasie transportu.

Plyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podiozu, z dala od
Zrédta ognia. ]

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane
zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonywania i odbioru rob6t ogoéinobudowlanych w zakresie przepiséw
BHP ip. poz.

5.2. Opis ogdiny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie rob6t bez proceséw mokrych. Warstwy powinny by¢ ukladane w sposéb
zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé,
zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny byé uktadane na styk. Przy ukiadaniu kilku warstw, ptyty
nalezy uktadac¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sagsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte
w jednej warstwie powinny mie¢ statg gruboseé.

Ukiadanie izolacji nalezy wykonaé¢ na warstwie izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

Zastosowane piyty powinny charakteryzowaé sig odpowiednimi wymaganiami zawartymi w dokumentacji
technicznej.

- posiadac swiadectwo ITB i $wiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows izolacji jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:

- po dostarczeniu materialéw na budowe,

- po przygotowaniu podioza,

- po wykonaniu warstwy ocieplajace;.

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

- zatozonych spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podioza,

- jakosci wykonania izolagii.

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowaé sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci i cigglosci warstwy ocieplajacej,

- czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.
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Odbiér koricowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.

Odbior powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokolu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest obmiar robét oraz cena jednostkowa, w ktérg wliczone sg nastepujace czynnosci:
- oczyszczenie podioza,

- ulozenie izolacji z piyt,

- transport na placu budowy i na stanowisko robét,

- likwidacje i uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkdw. Wymagania i obliczenia.

» PN-B-04620 Materialy i wyroby termoizoiacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

* PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

- Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SST 9. OKNA | DRZWI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace odbioru i osadzenia stolarki
okiennej i drzwiowej w ramach realizacji zadania p.n.: ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP
TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszow Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentoéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
osadzenie okien i drzwi w o$cieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogo6ine.

1.5. Ogéline wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formaine

Okna i drzwi powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcey, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystapieniem do rob6t. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacii
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdéw lub rozwigzan projektowych
nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejagcymi w miejscu osadzenia okien i
drzwi, i upewnic sig, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu sg;

- skrzydta okienne i drzwiowe zgodnie z projektem,

- bramy segmentowe z napedem ocieplane w standardzie Horman, Wisniowski

- elementy taczgce, okucia, akcesoria i progi drzwiowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Stolarka okienna i drzwiowa konfekcjonowana i pozostale elementy dostarczane sg w jednostkach
tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczeg6ine
wyroby faczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegdlowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej podano w przedmiotowych normach.
5.3.Elementy kabin natryskowych, kabin WC.

Montaz $cisle wg producentow

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowaé nastepujgce badania:

- sprawdzenie wymiarow - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139,

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci polaczonych, rama skrzydta okiennego i drzwiowego
powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztaicen,

- skrzydio okienne i drzwiowe nie powinno wykazywac¢ peknieé, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w
wymiarach 1 mm,

- sprawdzenie wykonania o$cieznicy okien i drzwi - dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych
ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczaé £0,3 mm,

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué - konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspotosiowosé
zawiasow - dopuszczana odchytka nie powinna przekraczaé 1 mm,
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- sprawdzenie dziatania okien i drzwi — skrzydio okienne i drzwiowe pod wplywem sity przylozonej do
klamki lub gatki powinno sie otwieraé i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta
okiennego i drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°,

- sprawdzenie niezawodnosci drzwi - drzwi powinny zachowa¢ sprawnos¢ dziatania po wykonaniu 100000
cykli pracy skrzydia,

- sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1,0 m2 osadzonych okien i drzwi.

Zar6wno Inspektor jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zada¢ koncowego sprawdzenie
dostarczonego materiatu. Zadanie wykonawcy musi zosta¢ przedstawione na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér elementéw i akcesoriéw.

Dia dokonania oceny jakos$ci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzi¢:

- zgodno$é wymiardw,

- jako$¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana,

- prawidiowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6iow konstrukeyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc
(samozamykaczy),

- zadwiadczen o jakosci i $wiadectw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Drzwi i okna pozostate elementy - wg obmiaru - platne sg na podstawie ceny jednostkowej, ktora
uwzglednia:

- zakup okna i drzwi, elementéw systemowych,

- transport na budowe,

- skladowanie w magazynie na placu budowy,

- transport materialow i sprzetu z magazynu przyobiektowego,

- rozpakowanie i przeglad,

- montaz skrzydet okiennych i drzwiowych w o$cieznicach,

- uprzatniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

» PN-B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.

« PN/B-10087/96 Szczegb6lowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SST 10. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA RUSZCIE
STALOWYM SYSTEMOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek
dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych w ramach realizacji zadania p.n.: ,PRZEBUDOWA | REMONT
POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowo$ci Twarda, ul. Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina
Tomaszéw Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Montaz Scianek dziatlowych z plyt kartonowo-gipsowych na ruszcie stalowym gr. 15 cm, podwoéjne
plytowanie.
— Scianki dzialowe z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym wykonywane sg z materiatéw
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
- ,Prawa’ strona plyty gipsowo-kartonowej peini role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zakiadkowe potgczenia kartonu.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dla materialow
Ogoine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST ,\Wymagania
ogolne” pkt 2

- profile konstrukcji stalowej nosne 100, rozstaw 50 cm,

- plyty gipsowo-kartonowe,

- izolacja dzwigkowa z weiny mineralnej, twardej 60 kg/m?,

- zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta.
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 ~
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych,
Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych
Minimalna grubo$¢ plyty do zastosowania 12,5 mm.
Oznacza sie je symbolami méwigcymi o rodzaju zastosowanego gipsu i przeznaczeniu piyty. | tak np.
symbol GKB oznacza, ze uzyto gipsu napowietrzonego w plytach zwyklych, GKF — napowietrzonego z
dodatkiem widkna szklanego do produkcji plyt ognioodpornych i GKBI — napowietrzonego i
hydrofobizowanego do plyt wodoodpornych.
Rodzaje plyt

GKB - plyta gipsowo-kartonowa zwykia, ogéinego przeznaczenia, dopuszczona do stosowania w
pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70%.

GKF - plyta o podwyzszonej odporno$ci dziatania ognia, tzw. ognioodporna, z rdzeniem z widkna
szklanego, szara z nadrukiem czerwonym oraz impregnowana zielona z nadrukiem czerwonym,
przeznaczona do wykonywania barier ochronnych na elementach no$nych budynku oraz do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej niz 70%.

GKBI - ptyta wodoodporna, zielona z nadrukiem niebieskim, dopuszczona do pomieszczen o
wzglednej wilgotnosci przekraczajgcej okresowo 70%, ale w czasie nie dluzszym niz 12 godzin (kuchnia,
tazienka). Powierzchnia sciany musi byé pokryta materialem odpornym na wilgo¢, glazura przyklejona
klejem wodoodpornym, a spoiny wykoriczone materiatem wodoodpornym.

GKFI - plyta wodoodporna o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia, zielona z czerwonym
nadrukiem, przeznaczona do wykonywania barier ogniowych i oston ochronnych na elementach nosnych
budynku, dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej przekraczajgcej
okresowo 70%, ale nie diuzej niz 12 godzin w ciggu doby.

Nalezy pamietac, ze $cianki te sg stabsze od wykonywanych z materialéw ceramicznych. Piyty gipsowo-
kartonowe nigdy nie bedg podiozem stabilnym, dlatego do ich wykonczenia (np. przyklejanie tapet czy
plytek ceramicznych) trzeba stosowaé specjainie do tego poditoza przeznaczone kleje, o zwigkszonej
elastycznosci.
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Haki, wkrety, profile stalowe C i U zgodnie z aprobatami technicznymi danego systemu suchej
zabudowy.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru,

4. TRANSPORT

4.1. Transport

Zatadunek, transport, roziadunek i sktadowanie materiatéw musi sie odbywaé w sposob zapewniajacy ich
wiasciwy stan techniczny.

Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych

plandekami), ktére umozliwiaja przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? plyt o grubosci 12,5.

Roziadunek pltyt powinien odbywac sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wézka widiowego
najmniej udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie  z widtami. W przypadku
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przewozenia mniejszych ilosci plyt stosuje sig inne $rodki transportu zapewniajace ochrone przed
opadami atmosferycznymi.

4.2. Magazynowanie

* Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.

Pakiety nalezy skiadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
plaskim podkiadzie.

Wysokos¢ skiadowania — do pigciu pakietéw o jednakowej diugosci, nakladanych jeden na drugi.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania $cianek dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakoniczone nalezy wykonaé tynki mokre

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadéw.
— Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Sposo6b wykonywania robét

Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych — ze wzgledu na swoja budowe — wymagajg zastosowania
dodatkowej izolacji akustycznej. Nie moga one tworzy¢ monolitu ze stropem, poniewaz strop mogiby
wtedy przenosi¢ swoje obcigzenia na lekkg scianke i doprowadzi¢ do jej uszkodzenia. Dlatego trzeba je
tylko zakotwi¢ w stropie.

Scianki musza posiadaé obustronne oplytowanie z piyt gr. 12,5 mm. Przestrzen miedzy plytami wypetnia
sie wetng mineralng, ktora speinia rolg izolacji akustyczne;.

Zanim postawi sie $cianke, trzeba najpierw wyznaczy¢ miejsce, gdzie ma stanaé, a nastepnie zamocowaé
do podioza i stropu profile poziome U. Przytwierdza sig je co 50 cm wkretami z kotkami rozporowymi.
Stopki profili U izoluje sig od podioza tasma tlumigca. Przyscienne profile startowe C mocuje sie w
Scianach wkretami poprzecznymi. W profilach poziomych U umieszcza sig luzem profile pionowe C, ktére
powinny by¢ mniejsze o okolo 10 mm od wysoko$ci pomieszczenia, aby naprezenia stropu i ugiecia
podtoza nie przeniosly si¢ na poszycie $ciany za posrednictwem profili U.

Plyty musza by¢ oddzielone od podioza, stropu i écian szczeling dylatacyjng o szerokosci 5 mm, ktérg
wypelnia si¢ masg akrylowa. W pierwszej kolejnosci do konstrukeji przykreca sie plyty od otwartej strony
profilu C, wkretami rozmieszczonymi co 25 cm. Do zamocowania plyt do konstrukcji stalowej uzywa sie
wkretéw samogwintujacych 3,9x30 mm z tbem stozkowym, aby zagtebiaty sie w sprasowanym materiale.
Krawedzie plyt nalezy skleja¢ dwuskiadnikowym klejem poliuretanowym.

Producenci ptyt gipsowo-kartonowych oferujg zazwyczaj cale systemy suchej zabudowy, na ktore
skladajq si¢ wszystkie potrzebne do montazu elementy. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie
kompletnych systeméw suchej zabudowy.

Konstrukcje $cianek stanowi ruszt z profili stalowych o rozstawie 40-60 cm. Metalowa konstrukcje rusztu
wykonujemy z zimno gigtych profili stalowych typu C i U. Poziome elementy rusztu wykonuje sie z profili
typu U przykreconych do podiogi i do sufitu za pomoca kotkéw rozporowych. Stupki wykonujemy z profili
typu C faczonych z profilami typu U przy pomocy blachowkretow. Profile zrobione sg z blachy gr. 0,6 mm.
Bardzo tatwo sie je ucina, formuje i skreca. Migdzy elementami rusztu ukiada sie izolacje akustyczng z
welny mineralnej. Potaczenia cianki dzialowej ze $ciang no$na wypetnia sie masg akrylowa w celu
unikniecia spekan na potaczeniach.

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogoline zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badar plyt gipsowo-kartonowych powinna byé¢ zgodna z PN-B-79405
~Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych".

W szczegdinosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni pit,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary piyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnosc¢ i nasigkliwose,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
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6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogéine zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Obmiaru robét dokonuje sie w m? powierzchni cian.

7.3. Wielkosci obmiarowe okreéla sige na podstawie przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robot okladzinowych z
plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczyscié¢ i umy¢ wodg

8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z przedmiarem robot, SST | wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) wg pkt. 6 ST daly pozytywne
wyniKi

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z przedmiarem robot,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podioza,

d. prawidiowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie $cian powinny stanowié¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami
prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wcze$niejszych zalozen zawartych w dokumentaciji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o diugosci ok. 2 mb, w dowoinym
miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig $ciany powinien by¢ wykonywany z
dokiadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyitki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Lp. | Rodzaj usterek Dopuszczalne odchyiki

Powierzchni $cianki

1

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni (
odchylenia od ptaszczyzny lub zatoZonego
szablonu)

Nie wiecej niz 2 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 5
mm na catej powierzchni $ciany pomieszczenia

kata przewidzianego w projekcie

2 | Odchylenia krawedzi od linii prostej Nie wiecej niz 2 mm/m i nie wiecej niz jedno na
diugosci taty 2 m
3 | Odchylenie powierzchni i krawedzi $cianki od | Nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 3
Kierunku pionowego mm na wysokosci jednej kondygnacii
4 | Odchylenia od kierunku poziomego Nie wiecej niz 1 mm/m i nie wiecej niz 5 mm na
dlugosci budynku
5 | Odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od | Nie wiecej niz 2 mm

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”
9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana iloé¢ m?, ktéra obejmuije:
dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
-~ przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podioza,
~ 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
= dla wykonania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych:
a) narusztach z ksztaitownikoéw metalowych
- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
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= dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin,
— szpachlowanie polaczen i stykéw plyt ze Scianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin tasma papierows,
- szpachlowanie i cyklinowanie wykorczeniowe.
Dla calosci rob6t podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

10. Przepisy zwigzane

10.1.Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla piyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odporno$é oghiowa.
Norma SO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, okiadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73, 28-
400 Pinczow. Informator-Poradnik ,Zastosowanie piyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie
IV — Krakéw 1996
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SST 11. TYNKI | GLADZIE GIPSOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkarskich oraz gladzi gipsowych w ramach realizacji realizacji zadania p.n.. ,PRZEBUDOWA 1|
REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid.
745, gmina Tomaszow Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3 .Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow wewnetrznych i gltadzi gipsowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogéine.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie tynkéw wapienno- cementowych i gladzi gipsowych, wewnetrznych winno by¢ zlecone
przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu
wiasciwa jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie dokiadnie zaznajomic z
caloscig dokumentacii technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegoéinych opracowan przed przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na noénos¢ obiekiow nalezy uzyskac dodatkowa akceptacje projektantow.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanym materialem sg zaprawy wapienno- cementowe i gipsowe gotowe - powinny odpowiadac
. wymaganiom norm przedmiotowych oraz powinny posiada¢ wydany przez producenta atest.

3. SPRZET

Do tynkowania uzywa sie kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych,
plastikowych lub filcowych, poziomic itd. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materialy do wykonania tynkéw dostarczone moga by¢é dowolnym transportem, zapewniajacym ochrone
przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ skiadowane w sposéb zabezpieczajacy przed
warunkami atmosferycznymi, w szczegolnosci przed wilgocia i zanieczyszczeniami organicznymi. Wapno
powinno by¢ skiadowane na suchym podiozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem. Miejsce
gdzie skiadowane jest wapno palone powinno byé wyposaSone w sprzet gasniczy, zgodnie z
wymaganiami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowaé¢ $rodki ostroznosci zgodnie z wymaganiami
bhp.

Gips budowlany powinien by¢ przechowywany w suchym magazynie, przy czym nalezy przestrzega¢ jego
terminu przydatnosci, poniewaz zlezaly traci wytrzymalosc.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkéw wewnetrznych zostaly opisane PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze."

5.3. Opis ogéiny.

Do wykonywania tynkow mozna przystapi¢ po zakoficzeniu procesu osiadania i skurczéw muréw, {j. po
uplywie 4-8 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystgpieniem do rob6t tynkowych powinny by¢:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

- zakoniczone roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oScieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).
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Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. nie nizszej niz 5 C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizej 0 C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych.

Gladzie gipsowe charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscia do podioza, duzg odpornoscig
mechaniczng i tadnym wygladem

Tynki mozna wykona¢ w sposéb reczny lub mechaniczny.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odtiuszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gtebokosci 1 0 - 1 5 mm. Suche podioze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki. Zacierane nalezy przeprowadzié mozliwie szybko, poniewaz moze wystgpi¢ tzw.
Zmacerowanie gipsu, powodujac tuszczenie sie tynku.

Ze wzgledu na szybkie wigzanie gipsu stosuje sie op6zniacze wigzania.

Wszystkie elementy stalowe, mogace mieé kontakt z zaprawa gipsowa nalezy zabezpieczy¢ przed
korodujgcym dziataniem gipsu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:;

Woda - PN-75/C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badanie",

Kruszywo - PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw mineralnych",

Gips - BN-87/6732-04 ,Gips ceramiczny".

Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy.

Kontrola jakosci tynkdéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczna,

- Minimalna wymagana przyczepnos$¢ tynku do podioza wynosi 0,025 MPa.

- Dopuszczalne odchylenia dia tynkow wewnetrznych I kat:

« odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi, od linii prostej nie wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na diugosci taty kontrolnej

= odchylenie powierzchni i krawedzi:

- od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm/m i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,

- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,

- odchylenie przecinajacych sie plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wigksze niz 3
mm/m,

- odchylenie promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,

- miejscowe nieréwnosci o szerokosci i glebokosci 1 mm i diugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2 tynku,
- nie dopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

* wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,

* peknigcia powierzchni,

» wykwity soli w postaci nalotu,

» trwale zacieki na powierzchni,

* odparzenia, odstawanie od podioza.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét tynkarskich 1 m2. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca moga zgdaé
koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materialow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustalic dokiadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe skladnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podioza.

8.2. Odbiér podioza

Odbiodr podioza nalez przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich. Podioze powinno by¢ czyste,
odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzyé woda, Spoiny muru ceglanego powinny
byé nie wypeinione zaprawa na glebokos¢ 10- 15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z bloczkow
na glebokos¢ 2-3 mm, podioza betonowe nalezy nacigé diutami.

8.3. Odbiér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzié¢ m. in.:

- zgodnos$é uksztattowania powierzchni z dokumentacijg techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw,

- gladko$¢ i stan powierzchni - wystepowanie wykwitéw, zaciekéw, peknieé, wypryskow i specznien jest
niedopuszczaine,

- przyczepno$é tynkéw do poditoza (min. 0,025 MPa).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty tynkarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy i do miejsca wykonania prac,

- ustawienie rusztowan i ich demontaz po wykonaniu prac,
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- obrabianie przebi¢, przygotowanie podioza i osadzenie drobnych elementow

- przygotowanie zapraw i wykonanie tynkéw z gotowej zaprawy,

- wykonanie poprawek tynku,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

PN-B-04500 Zaprawy budowliane. Badania cech fizycznych i wytrzymalo$ciowych.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-10105 Masy tynkarskie do wykonania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i badania.
PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SST 12. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich w ramach realizacji zadania p.n.:. ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP
TWARDA w miejscowo$ci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszow Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentdw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania goéine.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robét i gwarantujgcemu wlasciwa jakosé ich wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokladnie zaznajomié z
cafoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacii
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na nosnosé obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantoéw. Prace
malarskie na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidlowo wykonanych rusztowan [ub drabin.
Rownoczesnie, zaleznie od stosowanych materialow, nalezy zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci
(odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz.). Przy
pracach malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy p. poz. i BHP,

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem do malowania $cian we wnetrzach sg farby emulsyjne do wymalowan
wewnetrznych. Farby powinny odpowiadaé obowigzujgcej normie PN-C- 89440 i posiadaé ocene
higieniczng PZH. Farby emulsyjne charakteryzuja sie dobrag przyczepnoscig do podioza, odpornoscig na
uszkodzenia mechaniczne, Scieranie i detergenty. Tworza giadkie powloki o jedwabistym wygladzie,
pozwalajg na dyfuzje pary wodnej.

Zastosowanymi materiatami do malowania elementow metalowych sag zestawy farb przeznaczonych do
zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry skiadajg sie farba gruntujaca
przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogoinego stosowania.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletéw natryskujacych, lub innego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Farby emulsyjne dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 1, lub innych
uzgodnionych z odbiorca. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.

Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 1. Nalezy
przechowywac je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych opakowaniach.
Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych
lub pod wiatami, zabezpieczajgc je przed wplywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu robot malarskich zostaly opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi." oraz PN-B-10285 ,Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych."

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, oceny PZH i odpowiada¢ polskim normom. Przy robotach malarskich muszg zostac
spetnione wymogi przepisow BHP i p. poz. W szczegdinosci, przy wykonywaniu wymalowan materiatami
zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy:
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- stosowac odziez ochronna,

- wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

- przestrzegac¢ zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewni¢ stalg dostepnos¢ sprzetu p. poz.

5.3. Opis ogoiny

5.3.1. Malowanie farbami emulsyjnymi na podiozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw
cementowo- wapiennych

Wewnatrz budynkow pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywaé po zakonczeniu:

- robét budowlanych i instalacyjnych (z wyjatkiem zalozenia opraw, przykryw kontaktéw, wylgcznikéw
elektrycznych, przyklejania oktadzin, biatego montazu),

- wykonania podkiadow pod wykiadziny podtogowe,

- montazu stolarki.

Podioze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odttuszczone i odpylone. Sciany powinny byé
rowne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyrowna¢, zaszpachlowaé i zeszlifowaé, jesli
wymagana jest duza gtadko$¢ powierzchni. Nowe tynki moSna malowaé po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢
tynkéw nie powinna przekraczaé 4% (wg zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosié pedzlem, watkiem lub
metoda natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszaé.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ woda w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnieciu poprzednich, tj. 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia podioza potrzebne jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac farb kiejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie
mozna naktada¢ na powierzchnie zgruntowane mlekiem wapiennym.

Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powloki malarskie moSna zmywaé woda z dodatkiem
detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych

Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkéw powinno zastaé wykonane zgodnie z wlasciwymi ST.
Podloza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

- starannie oczyszczone z rdzy, tluszczéw, zapraw, topnikdw z procesu spawania, poprzez szlifowanie
spawow i ostrych krawedzi, odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,

- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania rob6t malarskich powinna wynosi¢ 15- 20°C, wilgotnos¢
powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w
czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnhych godzinach rannych lub p6znych
popotudniowych, jak rowniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosié pedziem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podiozu, po
natozeniu dwoch warstw przeswity podioza sg niedopuszczalne. Grubos¢é dwédch warstw gruntujgcych,
nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 (im (zaleznie od zalecen producenta
farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej
powioki gruntujacej.

Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokryé powloka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do
zabetonowania nie nalezy gruntowaé. Nakiadanie powtok nawierzchniowych moze byé dokonane tylko po
wyschnigciu warstwy gruntujgcej. Do nakiadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw
natryskowych, dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Nakladanie warstwy malarskiej nalezy rozpoczaé¢ od
gory i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne
warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzinach, o ile producent nie
zaleca inaczej). Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien
pozostawac odizolowane od wplywow agresywnego srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen
o jakosci materiatow wystawionych przez producentéw oraz wynikoéw kontroli, stwierdzajacych zgodnos$é
przeznaczonych do uzycia materialdbw z dokumentacjg techniczna, z normami panstwowymi lub
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty, ktorych jakos¢ jest
niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem. Farby gotowe
powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do

uzycia na budowie.

6.1. Farby emulsyjne lateksowe do wymalowali wewnetrznych na podiozach tynkowych

Farby emulsyjne powinny charakteryzowag sie:

- matowym wyglgadem powioki,

- czasem schniecia do 2 h,
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- wydajnoscig ok. 10 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw 1-2,

- odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykli,

- gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

- odpornoscig ha promienie UV,

- dobrg przyczepnoscia.

Sprawdzenie jakoSciowe stanu przygotowania podioza-tynku nalezy dokonaé po uzyskaniu protokotu
odbioru tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robét malarskich. Badanie podioza nalezy
przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%. Badanie powinno
obejmowacé:

- okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego, cementowego,
poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca 1% roztworem
alkoholowym fenoloftaleiny — jezeli wystapi zabarwienie ciemnorézowe - tynk nalezy uzna¢ za
niedostatecznie skarbonizowany,

- okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dionig powierzchni i
sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

- nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy matej nasigkliwo$ci ciemna
plama moze wystapi¢ pe 3 sekundach.

6.2. Farby do zabezpieczen elementéw metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementéw metalowych powinny charakteryzowac sie:

farby podkiadowe:

- wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 1,

- gruboscig nanoszonej powioki do 45 um,

- czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,

farby nawierzchniowe:

- gfadkim, btyszczgcym lub péimatowym wygladem powiloki,

- czasem schniecia do ok. 25 h,

- wydajnoscig ok. 8 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 3,

- igczng gruboscig nanoszonych powiok do 120 um.

Sprawdzenia materiatdbw malarskich dokonuje si¢ przed ich przekazaniem do magazynu, badajgc
zgodno$¢ z normami przedmiotowymi w zakresie:

- wstepnych prob technicznych wg PN-C-81503,

- lepkosci wg PN-C-81508,

- stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,

- przyczepnosci wg PN-C-81531,

- krycia jakosciowego wg PN-C-81536.

Jezeli w czasie skiadowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin przydatnosci do
uzycia materiatow malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do zastosowania, pod warunkiem
przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan z wynikiem pozytywnym w stosunku do
wymogow norm przedmiotowych.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza nalezy dokonac pod katem:

- jakosci odtluszczenia,

- mechanicznego usuniecia nieréwnosci,

- stopnia czystosci powierzchni.

Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed malowaniem.
Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy $wietle dziennym lub
sztucznym zaréwki o mocy 100 W, ze:

- powierzchnia powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw, chiodziw, w razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

- element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw od spawania, a spoiny réwne i krawedzie
zaokraglone.

- oceng stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2.

Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca moga zadac koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. $adanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior rob6t malarskich obejmuje:

- sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,

- sprawdzenie stanu przygotowania podioza do malowania, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- ocene jakos$ciowa wykonanych powiok.

50



Ocene jako$ciowg rob6t malarskich nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i
przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powloki:
* rownomiernosci roztozenia farby,
» jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
* braku przes$witu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajacych platkéw powtoki,
* widocznych golym okiem sladow pedzla,
- sprawdzenie potysku powioki,
- sprawdzenie odpornosci powtoki ha wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powloki szmatkg w
kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawaé $lady farbki na szmatce,
- sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie,
- sprawdzenie odporno$ci na uderzenie (zgodnie z norma panstwowa),
- sprawdzenie grubo$ci powioki na elementach stalowych — przyrzadami elektromagnetycznymi,
na innych podiozach - zgodnie ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
- sprawdzenie twardoSci powloki (metoda uproszczong - po przesunieciu po niej oselki z
drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystapi¢ widoczne golym okiem z odlegtosci 0,5 m rysy,
metodg Scislg wg normy panstwowej),
- badanie przyczepnosci powtoki
* do tynku - poprzez probe oderwania ostrym narzedziem,
e do podiozy metalowych - poprzez probe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych plytkach
kontrolnych,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekka szczotkg lub
szmatka nie powinny pozostaé na nich $lady farby, a na powloce nie powinny wystapi¢ smugi ani zmiany
w barwie,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powtoki
mokrg namydlong szczotka i sptukaniu powloki woda, piana na szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a
powtoka mie¢ jednakowg barwe,
- sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powioki nalezy uzna¢ za prawidlowe. Gdy
ktorekolwiek z badari da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane
roboty malarskie, oraz nakaza¢ usuniecie powlok i ich powtérne prawidiowe wykonanie, lub poprawienie
niewlasciwie wykonanych robot i powtérne przedstawienie ich do badan.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty malarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
dia malowania farbami akrylowymi:
- zakup materiatow,
- transport materiatow do magazynu na placu budowy,
- przygotowanie powierzchni i zagruntowanie,
- szpachlowanie i szlifowanie,
- malowanie farbami akrylowymi lub emulsyjnymi,
- uprzatniecie miejsca wykonywania robot;
dla malowania powierzchni metalowych:
- zakup materiatow,
- transport materiatow do magazynu na placu budowy,
- przygotowanie powierzchni,
- malowanie farbami,
- uprzatniecie miejsca wykonywania robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
PN-B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami
emuisyjnymi.
+ PN-B-10285 - Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
« PN-C-81503 - Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.
* PN-C-81515 - Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok.
» PN-C-81516 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powlok lakierowanych.
* PN-C-81519 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.
* PN-C-81521 - Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.
« PN-C-81526 - Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powlok lakierowych na uderzenie za pomocg
aparatu Du Ponta.
+ PN-C-81528 - Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powlok lakierowanych na zginanie.
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« PN-C-81530 - Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powiok.

« PN-C-81531 - Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powiok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

+ PN-H-97051 - Ochrona przed korozjg, Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogodlne wytyczne.

- BN-84/6117-05 - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

+ BN-77/6701-04 - Materialy wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy
metodg przyspieszong.

Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw. Dz.
U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.
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SST 13. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH | NA SCIANACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru okiadzin i
wykladzin z plytek w ramach realizacji zadania p.n.: ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP
TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszow Mazowiecki”.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukgcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktdre stanowig wierzchni element warstw
— pokrycie scian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng, i ksztaltujacg forme
architektoniczng oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatow, wymagan i
sposobdw oceny podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz
ich odbiory.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
przedmiarem robot, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt. 1.5.
1.6. Dokumentacja rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia;
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t (obligatoryjna w przypadku zaméwien
publicznych),zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z
2004 r. nr 202, poz. 2072), dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z
15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz.
29),aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie
z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. protokéty odbioréw czesciowych, koncowych i robét
zanikajacych, z zatgczonymi protokétami z badan kontrolnych, dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywaé na podstawie projekiu opracowanego dla konkretnej realizaciji.
Powinien on uwzgledniaé:
- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
- lokalizacje i warunki uzytkowania,
- rodzaj i stan podtozy pod wykfadziny i okfadziny.
W projekcie powinny byé zawarte:
— wymagania dla podioza, ewentualnie sposdéb jego wykonania lub naprawy, z
wyszczegolnieniem materiatow do napraw,
- specyfikacje materiatdbw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem sie na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),
- sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu
wykoniczenia,
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- kolorystyka i wzornictwo uktadanych plytek,
— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,
— zasady konserwacji wyktadziny i okiadziny.
Przez dokumentacje powykonawczg robot wyktadzinowych i okfadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3,p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robét z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej,
dokonanymi podczas wykonywania robot.
2. MATERIALY
2.1. Og6ine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST ,,Wymagania ogoéine” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek
ceramicznych powinny mieé:
- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petna dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robo6t wyktadzinowych i
oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialéw
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i okfadzin powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Piyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%.
Grupa B I.
—PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%.
Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%.
Grupa B llb.
— PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%. Grupa B lil.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegélnie
dotyczy to plytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodporno$é i twardosé.
2.2.3. Kompozycije klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spefnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- $rodki ochrony plytek i spoin,
— Srodki do usuwania zanieczyszczen,
— §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda
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Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda
do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda
pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST,,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kiejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

-~ mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

~ gabki do mycia i czyszczenia,

— wkitadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogéine” pkt 4
Ogéine zasady dotyczace transportu materiatéw podano w ST,Wymagania ogoine” pkt.4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw musi sie odbywa¢ w sposéb
zapewniajacy ich wtasciwy stan techniczny.

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i
urzgdzen.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w spos6b wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzerh mechanicznych.

Skiadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania rob6t podano w ST, Wymagania ogéine” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukeyjnych i
izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
2) Przystapienie do robo6t wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu
surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i
temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.
4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podkfady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum
50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$é na $ciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubosci podkiadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

~ podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.
W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna
przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny,
stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajoéw wyktadzin. Szczegdtowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia wpustow i innych elementdw powinny byé podane w dokumentaciji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknieé skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkfadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezpoérednio pod
wykiadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce
wykonuje sie¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podiogi, powoduje jednak oszczednos$¢ kleju.
5.3.2. Wykonanie wyktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz polowa piytki. Szczegolnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego
rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejacg nakfada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sig zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé
natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebéw pacy zalezy od
wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca si¢ stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:

- 50 x 50 mm — 3 mm

-100 x 100 mm - 4 mm

=150 x 150 mm — 6 mm

-~ 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm
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=300 x 300 mm ~ 10 mm

~ 400 x 400 mm - 12 mm.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosié okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubo$é warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczone;j linii lub wybranego
naroznika.
Nakiadajac pierwszg plytke nalezy jg lekko przesunagé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
Zzgdanej pozyciji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisnaé¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnaé naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych plytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

-~ do 100 mm - okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.
W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegodly cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedziem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadie i ukos$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni pltytek. Szczegdlinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie okladzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— §ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
- piyty gipsowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania
poditoza.
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Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg,
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7.

W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku poditég nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:

~ powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych

powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,

mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie

wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na

wysokosci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na poditozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa¢ sposob ukiadania plytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wieksza, niz potowa
ptytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub skiada sie z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowacé prosta, gtadka tate drewniang lub
aluminiowa.

Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozyciji

Zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebéw i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja hie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni pytki.
Zalecane wielko$ci zeb6w pacy w zalezno$ci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie okltadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaiju i
wielko$ci plytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
Ze powinna znalez¢ sie tam cata plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie
nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dzieki duzej
przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
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Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
$ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek s nasiagkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezq zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty
ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny
i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST,,Wymagania ogé6lne”pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykiadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podioza.
Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza
speinia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i
aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownoéci podktadu, ktére przeprowadza sie przykiadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,
— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j faty i
poziomnicy; pomiary réownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgac pomiaréw szerokosci i prostoliniowoéci
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- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
przedmiarem robét i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz
innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych wyktadzin i okladzin a w szczegolnosci:

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga byé wyniki badarn dokonanych przed

przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin $cian powinien obejmowad:
- sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugoéci 2
m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich diugoéci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do
1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem
nie zwigzania ptytek z podkiadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m 2 nalezy zmierzyé szeroko$é spoin
suwmiarkg z dokfadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji
robét lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Whyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokoéle podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

6.5.l. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),
- cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepno$c¢) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu,
- grubos$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugoséci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki,
- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na catej diugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,
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- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w

projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie

dotyczy oktadzin, dla ktérych réznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej

przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno

przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na

dtugosci 2 m,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niS 2 mm na

diugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i

instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST,,Wymagania ogoéine” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujgc wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego. )

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodine zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogoéine” pkt 8.

8.2. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podidz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét
wykfadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtdg i okre$lonymi odpowiednio
w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy, naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtég) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
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Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. '

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koricowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z przedmiarem roboét.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okreslaé umowa.
Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i

wyrobow,

- protokéty odbioru podtoze,

- protokéty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualne;j.
Roboty wykiadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykiadzina lub okfadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic¢ jg ponownie do

odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci

wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru

koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen

umownych,.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest

do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub okfadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie

zgtosié¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.
Protokot odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i okladzin z
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uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny roboét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST,,Wymagania ogéine”
pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych sposobéw:;

rozliczenie ryczaftowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych staia
warto$¢ wynagrodzenia; wartos¢ rob6t w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowej i ilosci robét okreslonych na podstawie dokumentaciji projektowej i umowy,
rozliczenie w oparciu o warto$¢ robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonane;j ilosci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca, nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Dla cato$ci robé6t podstawa ptatnosci jest warto$é (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta ——-
przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja;
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii robot z kosztami zakupu,
- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
- koszty posrednie (ogodlne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie
elementoéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i okfadzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i
likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okres$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegdtowo ustalone w
umowie,
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wihasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B lll.
PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej
E<3 %. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6
%. Grupa B 1l a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10 %. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej E<3%.
Grupa A I
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PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwoéci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i plyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A IIL.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestoéci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sily
tamiace;.
'PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.
PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
$cieranie plytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnoéci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-11:1998Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN ISO 10545-14:1999Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na plamienie.
PN-EN 1SO 10545-15:1999Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardoéci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogéine (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.
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- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robo6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Ukiadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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SST 14. SUFITY PODWIESZANE Z PLYT GKF NA RUSZCIE STALOWYM

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru sufitbw z plyt GKF w ramach realizacji zadania pn.: ,PRZEBUDOWA | REMONT
POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina
Tomaszéw Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

s Wykonanie sufitéw z plyt GKF
— Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji sufitdw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na
$cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.
— Okiadziny objete niniejszg SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.
— ,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej pelni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zakiadkowe potgczenia kartonu.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do hiej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,
Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujgey ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegdine operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty technicznej
instrukcje, ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane
opisujace przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania okiadzin.
1.5. Ogé6ine wymagania dotyczace roboét
Przy wykonywaniu okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych typu GKF nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt 1.5.
2. Materialy
Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
og6ine” pkt 2
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 -
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Warunki techniczne dia ptyt gipsowo-kartonowych
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Ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego
Warunki techniczne dla sufitu podwieszanego podano w dalszej czesci SST

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6line” pkt 3
3.2, Sprzet do wykonywania suchych tynkéow
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 4
4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkiadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma stalowg dla

usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.
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Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkiadzie.
Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej diugosci, naktadanych jeden na drugi.
4.3. Transport
Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowame materiatow musi sie odbywaé w sposéb zapewniajacy
ich wiasciwy stan techniczny.
Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m? plyt o grubosci 12,5 mm lub
okolo 2400 m? o gruboém 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widlowego
najmniej udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie  z widlami. W
przypadku przewozenia mniejszych ilosci ptyt stosuje sie inne $rodki transportu zapewniajgce ochrone
przed opadami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Ogdine zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogoéine” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot
— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakornczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadow.
— Okiadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach od 60 do 80%.
— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.3.1. Tyczenie rozmieszczenia piyt
Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigtac o paru
podstawowych zasadach:
— styki krawedzi wzdtuznych plyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
- przy wyborze wzdiuznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
diugich krawedzi piyt opieraly sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,
— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ umocowana petna ilos¢ plyt, nalezy je
tak rozmies$ci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odciete kawatki o szerokosci zblizonej do
potowy szerokosci piyty (lub potowy jej diugosci),
- styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegto$¢ zblizong do polowy diugosci plyty,
- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugag
warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.
5.3.2. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materialu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspoélczynnika wytrzymalosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia
przypadajacego na dany tgcznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow,
jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych
zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukeji stropu rodzimego
powinny wytrzymywaé trzykrotng warto§¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.

5.3.3. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli
tego wymagajg warunki ogniowe, na okladzine stosuje sie plyty o podwyzszonej wytrzymatosci
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ogniowej o gr. 12,5 lub 156 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych
w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi piyt do kierunku utozenia elementéw no$nych
rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami. Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

— do profili stalowych blachowkretami.

5.3.4. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos$¢ plyty (mm) | Kierunek mocowania | Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi (mm)
95 poprzeczny 420
' podiuzny 320
poprzeczny 500
12,5 podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.4. Sufity na ruszcie stalowym

Elementy skiadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegoéine firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa,

Opis ogoiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przy$ciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukciji stropu przy pomocy
wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o
odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
diugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sig réwniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do {aczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikdw krzyzowych (60/60).
W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, korice profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubosc¢ piyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej odleglos¢ miedzy | odlegtosé w warstwie | odlegio$¢ w warstwie
(mm) wieszakami (mm) gtéwnej (mm) gtdwnej (mm
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotycza plyt ukfadanych poprzecznie do profili noénych.

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoéine” pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Czestotliwosé oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
+~Wymagania dia plyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:;
- réwnos¢ powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnos¢ i nasigkliwose,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
6.2.2. Warunki badan plyt gipsowo-kartonowych i innych materialéw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
scian surowych na plaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m“.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okreéla sie na podstawie przedmiaru robét z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspekfora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robo6t remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacii projektowej wielkosci
obmiarowe okre$la sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 8

8.2. Odbidr poditoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystagpieniem do robét okiadzinowych z
plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczysci¢ i umyé wodg,

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z przedmiarem rob6t, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 ST daly pozytywne
wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z przedmiarem robot,

b. rodzaj zastosowanych materialéw,

c. przygotowanie podioza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wcze$niejszych zatozen zawartych w
dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowosci
wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomocg ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o diugosci ok.
2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy iatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w
ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od Odchylenie
suchego tynku od kierunku przecinajgcych sie
ptaszczyzny i od chylenia ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej pionowego poziomego przewidzianego w
dokumentaciji
Nie wigksza niz2 mmiw | Nie wieksze niz 1,6 | Nie wieksze niz 2 Nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wiekszej niz 2 mmnaimbi mmnaimbi
na catej diugosci faty ogoétem nie wiecej ogoétem nie wiecej
kontroinej o diugosci2 mb | niz3 mmw niz 3 mm na calej
pomieszczeniach powierzchni
do 3,5 m wysokosci | ograniczonej
oraz nie wiecej niz $cianami, belkami
4 mmw itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokos$ci.
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9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 9
9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisdéw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilosé m? powierzchni suchego
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
»  dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
~ przygotowanie podioza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
~ oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
= dla wykonania okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych:
b) na rusztach z ksztattownikéw metalowych
- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca wkretdéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,
= dla wszystkich technologii (czynnoéci wykonczeniowe):
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin,
- szpachlowanie pofaczen i stykow plyt ze $cianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin tasma papierowa,
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
Dla catosci robot podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

10. Przepisy zwiazane

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jako$ci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, &cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-
400 Pinczow. Informator-Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie
IV — Krakéw 1996 .
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SST 15. KORYTO WRAZ Z PROIFLOWANIEM | ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem
podioza gruntowego zadania pn.. ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA w
miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszéw Mazowiecki”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgca podstawe opracowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do ufozenia konstrukcji nawierzchni.
1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” .

1.5. Wymagania dotyczace robét
Wymagania dotyczace robdt podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” .
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczgce sprzetu

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢
wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,
- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu podioza.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu
Wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoéine”.
4.2. Transport materiatow
Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w ST.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robo6t
Zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpié do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podioza bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Woczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza,jest
mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni. Ewentualne
zniszczenia koryta, spowodowane powadzeniem ruchu, Wykonawca usunie na wiasny koszt.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny byé
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposdb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegoélnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone s3 roboty i do trudno$ci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$c¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przykiad na poszerzeniach lub w przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.
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Nie przewiduje si¢ wbudowywania w nasypy gruntu odspojonego w trakcie profilowania.
Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okre$lonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spuichni¢ podioze na glebokosé
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujgce dia
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych ponize;j.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapic do jego zageszczania.
Zageszczanie podioza nalezy kontynuowad do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].
Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podioza (1)

Minimalna wartos¢ I dla drég

Strefa

korpusu Ruch ciezki Ruch mniejszy
i bardzo ciezki od ciezkiego

Gérna warstwa o grubosci 20| 1,00 1,00

cm

Na gtebokosci od 20 do 50 cm

od powierzchni podioza 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy
okreslic pierwotny i wtérny modut odksztaicenia podioza wediug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek
wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej
z tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza
Podioze (koryto) po wyprofilowaniu | zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roziozenie
folii lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny
koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakos$ci robét
Zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”.
6.2. Badania w czasie rob6t
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i

zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza podaje tablica 2.
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Tablica2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego

podioza
Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiaréw badan i pomiaréw
1 Szerokosé koryta 10 razy na 1 km
2 Réwnos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne ’ 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysoko$ciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 })Jkszta%towanie osi w planie | co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach
7 | Zageszczenie, wilgotnos¢ |w 2 punktach na dziennejz dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podioza rzadziej niz raz na 600 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonaé w punktach giéwnych fukéw poziomych
6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podioza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrows fatg zgodnie
z norma BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg.

Nierownosci nie moga przekraczaé 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowsg z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm, -2 cm.
6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm
6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w punkcie 5.4.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutow
odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych
zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wediug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnosé
gruntu podioza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podioza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny byé naprawione przez spulchnienie do gleboko$ci co najmniej 10
cm, wyrownanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczaine.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru robot podano w ST ,\Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m® koryta obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odkiad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,

zageszczenie,

utrzymanie koryta lub podioza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481

2. PN-/B-06714-17
3. BN-64/8931-02
4. BN-68/8931-04
5. BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie piytg

Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i
fatg

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SST 16. WYKONANIE PODSYPEK

1. WSTEP
14. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru podsypek i warstw
filtracyjnych wykonywanych w zwigzku z realizacjg przedsigwzigcia pn.: ,PRZEBUDOWA | REMONT
POMIESZCZEN OSP TWARDA w miejscowosci Twarda, ul. Poludniowa 7, dziatka nr ewid. 745,
gmina Tomaszéw Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres Robé6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia nastepujacych robét:
= wykonanie podsypek z piasku i cementu
1.4. Okreé$lenia podstawowe
Piasek- kruszywo o wielkosci ziarn do 2 mm.
Zwir- kruszywo naturalne o wielkosci ziarn 2 + 63mm.
Pospotka -kruszywo naturalne o uziarnieniu do 63 mm, stanowigce mieszanine piasku i zwiru.
Pozostate okre$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
ST ,Wymagania ogéine".
1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét
1. Ogolne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine"
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Rob6t oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa i ST.
2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéow
1. Ogdlne wymagania dotyczace Materiatéw podano w ST ,Wymagania ogélne” Do
wykonywania warstw wyréwnawczych i odsaczajgcych powinny by¢ stosowane grunty
sypkie: zwiry, pospotki i piaski bez zawartosci ziaren pylastych i czesci organicznych.
2. Materiat przeznaczony na warstwe filtracyjng powinien mie¢ wspoétczynnik filtracji ko> 8

m/dobe.
2.2. Wymagania szczego6iowe dia materiatéw
2.2.1. Pospoika

Pospotka stosowana jako materiat podioza powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-1 1 1 11:19986.
222, Zwir

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych powinny spetniac¢
wymagania normy PN-B-11111:1996, dla klasy | i Il. Frakcja zwiru od 8 do 16 mm.

L.p. Cecha nie wiecej niz, % [mm|
klasa | klasa Il kinsa I11

Scieralnos¢ w  bebnie Los 25 35 45

1. Angeles catkowita
wskaznik jednorodnosci $cierania 25 30 40

2. Nasigkliwosé 1 2,5 4

3. Mrozoodpomosé 2,5 5 10

4, Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SOj"

5. Zawarto$¢ ziarn nieforemnych 16 25 30

6. Zawartos¢ ziarn stabych i zwietrzatych 7 10 15

7. Zawartos¢ zanieczyszczen obcych 0,1 0,2 0,3

8. Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych Barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa

9. Wskaznik piaskowy 75 65 40

Dotyczy kruszywa ulepszanego
cementem ? Dotyczy mieszanek

23. Sktadowanie materialéw
Piaski, pospolki, zwiry i mieszanki, nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem ich z innymi rodzajami, gatunkami, frakcjami lub klasami.
Cement nalezy przechowywa¢ w miejscach, w ktorych nie bedzie narazony na zawilgocenie.
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24. Deklaracja zgodnosci
Zgodno$¢ cementu z odpowiednig normg wyrobu nalezy wykazaé certyfikatem zgodnosci
wydanym przez jednostke certyfikujgcg oraz zwigzanym 2z nim znakiem zgodnosci
stosowanym przez producenta. Kazda partia dostarczonego na plac budowy piasku powinna mie¢
dolaczong deklaracje zgodnosci o tresci wg PN-EN 45014:2000.
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine". Wymagania dotyczace
Sprzetu przeznaczonego do wykonywania rob6t ziemnych, podano w Wymagania ogoine".
3.2, Sprzet do wykonania podsypek i warstw filtracyjnych
Nalezy zastosowaé nastepujacy sprzet:
+  uktadarki kruszywa, réwniarki - do uktadania warstw filtracyjnych
+ zageszczarki - do zageszczania warstw podsypek i warstw filtracyjnych.
*  plyty wibracyjne.
Uzywany sprzet powinien uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.
4. TRANSPORT

L
2.

Ogoline wymagania dotyczace Transportu podano w ST ,Wymagania ogéine"
Transport piasku i kruszywa powinien odbywa¢ sie w sposob przeciwdziatajgcy jego
zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania Robét

L

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST ,Wymagania og6ine".

2. Wymagania dotyczace wykonania robét ziemnych, podano w Wymagania ogéine".
6.2. Przygotowanie podioza

L
2.

Teren przeznaczony pod podsypke lub warstwe filtracyjng nalezy oczy$cié z humusu .
Podsypki i warstwy filtracyjne powinny by¢ wytyczone w spos6b umozliwiajacy wykonanie
ich zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

Podioze powinno by¢ zageszczone.
5.3. Wbudowanie kruszywa

L

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki
lub recznie, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych.
Grubosc¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnieto grubos¢ projektowana.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduje wykonanie podsypek i warstw ,
filtracyjnych o grubosci powyzej 20cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé
dwuwarstwowo. Rozpoczecie ukiadania kazdej nastgpnej warstwy moze nastgpi¢ po
odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

Po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystgpi¢ do jej zageszczania.
Nieréwnoséci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane
na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materialu, az
do otrzymania réwnej powierzchni.

Warstwa odcinajgca i odsaczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowaé¢ do osiggniecia
odpowiedniego stopnia zageszczenia.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalne;
z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnosé¢ kruszywa jest
wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno§¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

5.4. Dokladno$¢é wykonywania Robo6t
Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia:

o

nierébwnosci podioza w kierunku poprzecznym i podtuznym + 15 mm
dopuszczalne odchytki od grubosci projektowanej warstwy + 10%
rownosc podsypek i warstw filtracyjnych £12 mm
dopuszczalne odchyiki spadkow +0,5%

dopuszczalne odchytki rzednych +1.¢cm, -2cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli
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Ogodine wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w ST "Wymagania ogoine" Przed
przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw, a wyniki przedstawi¢
Inzynierowi do zaakceptowania.
6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Badania prowadzone w czasie budowy powinny obejmowac sprawdzenie:

a)
b)
c)
d)
e)

prawidtowos$ci uksztattowania podioza,

wskaznika zageszczenia podioza gruntowego,

uziarnienia gruntu przeznaczonego do stabilizacji lub na warstwe filtracyjna,
doktadnos$ci wymieszania gruntu z cementem,

wilgotnosci mieszanki cementowo- gruntowej,

f) wskaznika zageszczenia gruntu stabilizowanego lub warstwyfiltracyjne;j,
g) grubosci zageszczonej warstwy.

6.3. Pomiar grubos$ci warstwy i jej rzednych wysokosciowych
Grubo$¢ warstwy oraz rzedne wykonanej podsypki powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektowg. W przypadku wykonania podsypki w dwoéch warstwach, nalezy mierzy¢ taczng
grubosé tych warstw.
Grubos¢ warstwy nalezy mierzy¢ po jej zageszczeniu:

e podczas budowy - w trzech losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dzialce

roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400m? i co 25m,

e przed odbiorem — w trzech punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m?

7 OBMIAR ROBOT
1. Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST "Wymagania ogolne

2. Jednostkg obmiaru jest:

= m? formowania i zageszczania mechanicznego warstwy podsypek i warstw filtracyjnych

zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i pomiarem w terenie,

8 ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogéine dotyczace odbioru robét
1. Ogoblne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST "Wymagania ogoéine" Roboty

wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

1. Ogoine wymaganla dotyczace platnosci podano w ST "Wymagania og6lne”.
1. Cenawykonania 1 m® podsypki obejmuje:
o wbudowanie mieszanki lub kruszywa,
e profilowanie powierzchni z nadaniem im spadkéw i pochylen zgodnych z Dokumentacjg

Projektowa i Specyfikacjg Techniczna,

o zageszczenie zgodnie z wymogami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Techniczne;j,

o przeprowadzenie wymaganych pomiaréow i badan

laboratoryjnych, dotyczacych w

szczegolnosci wiasciwosci wbudowanych materiatow oraz ich wskaznika zageszczenia.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999
PN-B-02480:1986
PN-B-04481M988
PN-B-19701:1997
PN-87/B-01100

PN-78/B-06714/16
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-0im-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-B-11113:1996
PN-B-11111:1996
PN-88/B-32250

PN-S-96012

PN-EN 45014:2000

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.
Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
Cement - Cement powszechnego uzytku.
zgodnosci.
Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia. Kruszywa
mineraine. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziaren.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczer obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skladu ziarnowego. Kruszywa
mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziaren.
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych -Piasek.
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Materialy
budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu stabilizowanego

cementem.

Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci skiadanej przez dostawce.

Sktad, wymagania i ocena
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SST 17. NAWIERZCHNIA Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki — kostka do demontazu i
ponownego montazu dla zadania pn.: .: ,PRZEBUDOWA | REMONT POMIESZCZEN OSP TWARDA
w miejscowosci Twarda, ul. Potudniowa 7, dziatka nr ewid. 745, gmina Tomaszéw Mazowiecki”.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem chodnika i drég wewnetrznych o pow. podanej w przedmiarze z brukowej kostki
betonowe;j.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metods wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale
w fazie produkciji.
1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogéine”.
1.6. Wymagania dotyczace robét

Wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogéine”.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materiatéw
Wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST ,Wymagania
0goine”.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.
2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowg o grubosci 80 mm.
Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynoszg;

— na dlugosci +3 mm,
— pha szerokosci +3 mm,
— na grubosci + 5 mm.

Chodnik nalezy wykona¢ z kostki czerwonej, a drogi wewnetrzne z kostki szarej.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.
Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. | Cechy Wartos$¢

1 Wytrzymato$¢ na éciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnigj
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50

2 Nasigkliwo$¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5

3 Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-
B-06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku do
wytrzymatos$ci 20

probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz

4 Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 {11, mm, nie (4

wiecej niz
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2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-EN-197-1 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowe;j,
przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,
zgodnie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$¢, mniejszg nasigkliwose i
wiekszg odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to byé barwniki
nieorganiczne.

2.4. Materialy do podbudowy
Pod chodnikiem i drogami wewngtrznymi nalezy wykonaé¢ najpierw warstwe z kruszywa tamanego
zgodnie z ST, Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie”.
3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,Wymagania ogéine”.
3.2. Sprzet

Mate powierzchnie z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzadzenia ukladajgce. Urzadzenie skiada sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
3.3. Sprzet do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Nalezy zastosowac¢ sprzet wymieniony w ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania og6ine”.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukiadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymalosci projektowanej, kostki przewozone sg na
stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
4.3. Transport materialow do podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

Wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.
5.2. Koryto

Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,97 wedtug normainej metody Proctora.

Nawierzchnia chodnika i drég wewnetrznych z kostki brukowej zostanie ulozona na posypce
cementowo-piaskowej gr.3 cm i wczeéniej wykonanej podbudowie (odpowiedniej dla rodzaju
nawierzchni pkt. 2.4).

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Cement

na podsypkg cementowo-piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz
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»32,5", odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN-197-1 [4]. Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu 3cm
+1cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
5.4. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke zostanie ufozona na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukiada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utozonych nawierzchni z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno
uzywac walca. Po ubiciu hawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypelnienia i zamie$é
nawierzchnig. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow
biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sig, aby do badanla wytrzymalosci na $ciskanie
pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkgiji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych
w nawierzchni). Poza tym, przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie
wymagan podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza
Sprawdzenie poditoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektows i odpowiednimi
SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— glebokosci koryta:
- 0 szerokoscido 3 m: + 1 cm,
— 0 szerokosci powyzej 3 m: *2cm,
— szerokosci koryta: +£ 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podiuznych polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej SST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych

6.4.1. Sprawdzenie réwnosci nawierzchni

Sprawdzenle rownoséci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m? ulozonej nawierzchni i w miejscach wqtphwych jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
nawierzchni. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczaé 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzaé nalezy za pomocg niwelacji, biorac pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika i drog wewnetrznych w punktach zatamania
niwelety nie moga przekraczaé¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
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Sprawdzenie przekrolu poprzecznego dokonywadé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej
raz na kazde 150 do 300 m? uktadanej nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robot
Zasady obmiaru rob6t podano w ST ,\Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z brukowej kostki
betonowe;j.
8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmlarowej
Cena wykonania 1 m? chodnika i drég wewnetrznych z brukowej kostki betonowej obejmuje:
-~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialébw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
~ wykonanie podbudowy z kruszywa famanego
-~ wykonanie podsypki,
- ulozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypeinieniem szczelin,
przeprowadzenie badarn i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy
- Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-EN-197-1  Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania
i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.
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